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Rury cisnieniowe z PE Krah

Rury profilowane Krah

Rury i ksztaitki do kanalizacji wewnetrznych z PP
Rury i ksztattki do kanalizacji zewnetrznych z PVC-U

Rury PE HD 80 i PE HD 100 do gazociagow

Rury i ksztaitki do wodociagow z PVC-U

Rury PE HD 80 i PE HD 100 do wodociagow
i kanalizacji cisnieniowej Ztgczki mechaniczne z polietylenu do
wodociggow

Systemy rynnowe z PVC-U

Rury drenarskie z PVC-U

Rury z PVC-U do studni gtebinowych z gwintem

Waz ogrodowy; ztagcza gumowe

Odpornosé rur polimerowych na agresywne srodowiska
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Rury cisnieniowe z
polietylenu Krah

Rury Krah do instalacji

cisnieniowych

Rury Krah, ktore sg wykonane z tworzyw sztucznych
charakteryzujq sie zakresem srednic wewnetrznych
od 300 mm do 4000 mm z maksymalng gruboscig
Scianek do 200 mm.

Najlepsza metodg taczenia rurociggéw jest zgrze-
wanie doczotowe, jednak dla rur niskocisnieniowych
polecana jest metoda spawania elektrooporowego,
ktéra w potaczeniu z metodg krzyzowego nawijania
tworzywa wedtug technologii Krah zapewnia mozli-
wos$C produkcji rur w okreslonym zakresie srednic
wewnetrznych i zewnetrznych.

Dzieki unikalnemu sprzetowi opracowanego przez
firme Krah rury nawet o duzych $rednicach mozna
produkowac na stosunkowo matej przestrzeni (30 x
30 m), co zapewnia najbardziej efektywne wykorzy-
stanie wielkosci obszaru roboczego.

Proces produkcyjny

Rury Krah sg wytwarzane metoda wyttaczania two-
rzyw sztucznych pod ci$nieniem, podczas ktorej na-
wijanie tworzywa sztucznego odbywa sie krzyzowo,
co sprawia, ze wyprodukowane rury nie zawierajg
spoin. Wszelkie etapy procesu produkcyjnego sg
stale monitorowane za pomocg wbudowanych foto-
elementéw oraz oprogramowania zapewniajgcego
sprawowanie kontroli wizualne;.

Wewnetrzna warstwa rury jest nawijana na po-
przednio podgrzany skalibrowany beben. Kolejne
warstwy sg nawijane jedna w prawo, druga w lewo
i jedna na drugg. Za pomocg systemu podgrzewa-
nia na podczerwien dolne warstwy podtrzymujg
temperature powierzchni w przedziale od 170°C do
200°C, co zapewnia jednolitos¢ scianek rury.

Za pomocg wyttaczarki pomocniczej istnieje moz-

liwos¢ wytwarzania wewnetrznej powierzchni rur
z tworzyw barwionych w celu zabezpieczenia wia-
Sciwej weryfikacji rurociggow przed montazem i w
czasie eksploatacji. Wzdtuzna orientacja czastek
skutecznie dziata przy wysokich wskaznikach ci-
Snienia wewnetrznego w instalacji. Kolejng wazng
zaletg jest to, ze proces stopniowego chtodzenia w
nie powoduje powstania napiecia szczatkowego w
Sciankach rur.

Surowiec

W roli podstawowego surowca stosowany jest po-
lietylen wysokiej gestosci (PE 80 min. MRS 8.0 N/
mm2 lub PE 100, min. MRS 10,0 N/mm?2) stabilizo-
wany za pomocg dodatkow wegla. Do celow spe-
cjalnych mozna stosowa¢ inne tworzywa sztuczne,
na przyktad roznego rodzaju polipropyleny.

Koncowki rury

Koncowki rury sg przycinane pod katem 90° do osi
rury. W razie stosowania metody taczenia rur za po-
moca urzgdzenia do spawania elektrooporowego,
jedna strona rury jest zakonczona bosym korcem,
a druga — kielichem.

Powierzchnie

Wewnetrzna i zewnetrzna powierzchnie rury sg
gtadkie. Dopuszczalna jest nieistotna chropowato$¢
(zwtaszcza na zewnetrznej powierzchni rury), co
powoduje powstanie réznic pomiedzy grubosciami
Scianek, jednak nie przekracza ich wartosci nomi-
nalnych. Wewnetrzna powierzchnia moze by¢ wy-
twarzana z materialu przewodzacego prad oraz/lub
produkowana w kolorze zapewniajagcym wiasciwg
inspekcje rurociagéw.
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Znaczenie pomiarow

Wszelkie pomiary rozmiaréw rur sg dokonywane
przy temperaturze obliczeniowej +23/-2°C.

Przebieg procesu produkgciji
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Rysunek techniczny rury

Standardowa $rednica nominalna. Inne srednice — na
zamowienie.

Srednica nominalna 1/, L

Srednica nominalna (DN) jest odniesiona do $redni-
cy wewnetrznej (ID) niezaleznie od wskaznikéw ci-
$nienia obliczeniowego. Promieh hydrauliczny jest
jednakowy dla kazdej Srednicy nhominalnej.

Rura Krah
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Polietylenowe rury
cisnieniowe Krah

DN/ID Zakres DN/ID

300 mm 310 - 460 mm

400 mm 410 — 560 mm

500 mm 510 — 660 mm

600 mm 610 — 760 mm

800 mm 810 — 960 mm

1000 mm 1010 — 1160 mm
1200 mm 1210 — 1360 mm
1400 mm 1410 — 1560 mm
1600 mm 1610 — 1760 mm
1800 mm 1810 — 1960 mm
2000 mm 2010 — 2160 mm
2200 mm 2210 — 2360 mm
2400 mm 2410 — 2560 mm
3000 mm 3010 — 3160 mm
3200 mm 3210 — 3360 mm
3400 mm 3410 — 3560 mm
3600 mm 3610 — 3760 mm
3800 mm 3810 — 3960 mm
4000 mm 4010 — 4160 mm

Srednica nominalna

Grubsze scianki (s > 80 mm) mozna uzyskac¢ po kil-
ku etapach.

Dopuszczalne srednice:

DN/ID = 700 mm +3.0 mm
800 mm < DN/ID = 1000 mm +5.0 mm
DN/ID > 1000 +6.0 mm
DN/ID > 1600 +8.0 mm

Inne $rednice — na zamowienie.

Grubos¢ Scianek

Grubosc¢ $cianek rury (s) to potowa réznicy miedzy
$rednicg zewnetrzng a wewnetrzna.

DN/OD - DN/ID
s= 2 [mm]

Rury nie powinny zawiera¢ zadnych wystepdw, pu-
stych przestrzeni, skurczéw oraz materiatu niejed-
norodnego, ktére moga ujemnie wptywac na wydaj-
nosc¢ rurociggow.

Dtugosc rury

Standardowa dtugos$¢ rury stanowi 6 m (+/-10 mm).
W razie potrzeby istnieje mozliwos¢ wytwarzania
rur o mniejszych dtugosciach. Minimalna dtugo$c¢
rury wynosi 1 m.

L — dlugos¢ (mm)

s — grubos¢ gtadkiej Scianki (mm)
DN/ID DN/ID — $rednica wewnetrzna (mm)

DN/OD - s$rednica zewnetrzna (mm)
DN/OD

Znormalizowany wspotczynnik

wymiaréw (SDR)

Znormalizowany wspétczynnik wymiaréw (SDR) to
réznica stosunku przekroju zewnetrznego DN/OD
do grubosci scianek (s) rury.

Dla rur DN/OD:

DN /OD
SDR= ——

Dla rur DN/ID:

DN /ID +2s
SDR= ———

®
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Znakowanie rur

Przewaznie rury sg znakowane zgodnie z normg 8
DIN 8074. Znakowanie powinno zawiera¢ co naj-
mniej nastepujace informacje:

* Kod producenta (na przyktad, Krah)

* Uwagi osob trzecich (w razie korzystania)

* Kod materiatu (na przykfad, PE 100)

*  Numer standardu lub normy (na przyktad, DIN
16961)

+ Srednica zewnetrzna (na przyktad, DN/OD
1200) lub $rednica wewnetrzna (na przykiad,
DN/ID 1200)

*  Grubos¢ scianki rury (na przyktad, 30 mm)

+ Wskaznik szybkosci ptyniecia MFR (na przy-
ktad, MFROO05)

* Znormalizowany wspotczynnik rozmiaréw SDR
(na przykftad, SDR11).

» Data produkgcji (na przykiad, 08.02.2013)

e Numer linii produkcyjnej (na przykiad, Nr 1/
KR600)

Znakowanie powinno by¢é wyrazne i wykonane ze
strony zewnetrznej rury na catej dtugosci co 1 metr.

Niskie cisnienie i wysoki poziom

sztywnosci

Istniejg projekty, kiore przewidujg wykorzystanie
rur o niskich wartosciach cisnienia roboczego w in-
stalacji, natomiast gtebokos¢ ich montazu wymaga
wysokich wskaznikéw sztywnosci obwodowej. Ce-
lem osiggniecia pozagdanego wskaznika sztywnosci
obwodowej nalezy stosowac rury, kidrych grubosc
Scianek jest wieksza od optymalnej dla danego ci-
$nienia wewnetrznego. W takim przypadku techno-
logia oferuje unikalne rozwigzanie: celem uzyskania
wysokiego wskaznika sztywnosci obwodowej rury

®

Wygodna dla realizacji inspekcji eksploatacyjnej barwna
powierzchnia wewnetrzna

Zgrzewanie czotowe rury Krah

Spawanie elektrooporowe

Rézne ttoczone powierzchnie wewnetrzne rur w kolorze
z6ttym, niebieskim oraz przewodzace prad elektryczny.
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Polietylenowe rury
cisnieniowe Krah

do stosowania w warunkach niskiego cisnie-
nia roboczego do $cianki rury mozna dodac
profii PR. W taki sposdb rura zachowuje jed-
noczesnie  optymalne  wskazniki  ciSnienio-
we oraz wystarczajgcg sztywnos¢ obwodowa.

Zgodnie z normag DIN 8074 formuta obliczenia
sztywnosci obwodowej wyglada nastepujac

— p (ds 3 Smin)

O
h 28

min

gdzie:

Smin— minimalna grubos$¢ scianki (mm)
ds — minimalna $rednica zewnetrzna (mm)
h — naprezenie rownoleznikowe (MPa)
p—ci$nienie(MPa)

Naprezenie rownoleznikowe pozostaje w zwigzku
z wymagang minimalng wytrzymatoscig MRS sto-
sowanego materiatu. Wspoétczynnik bezpieczen-
stwa normalnie ma wartos¢ 1,25 (dla wody). Dla
norm DIN 16961 (rury i ksztattki z polipropylenu o
profilowanej powierzchni zewnetrznej i gtadkiej po-
wierzchni wewnetrznej) mozna stosowac nastepu-
jaca formute:

G = p (ds B Smin) :p (dx + 2Smin B Smin): p (dl + Smin)
"o2s 28, . 2S

min min min

gdzie:

ds = di + 2 Smin(mm)

di — $rednica wewnetrzna (mm)

Smin- grubos¢é minimalna Scianek gtadkich (kanat
umozliwiajacy przeptyw wody) (mm)

Technologia produkcyjna Krah zapewnia mozliwosé
wytwarzania rur o Sciance strukturalnej/profilowanej

(typ PR).

Znaczenie Smin w wyzej wymienionej formule ma
stosunek do rur typu PR o gtadkiej powierzchni we-
wnetrznej oraz minimalnej grubosci Scianek (s1)
(grubos¢ scianki rury do przeptywu wody, miedzy
profilami).

taczenie

Polecang metoda taczenia rur jest technologia spa-
wania doczotowego zgodnie z normg DVS 2207.

Jednak przy uzyciu rurociggow niskocisnieniowych
dopuszczalne jest stosowanie metody spawania
elektr oporowego oraz potaczeh kotnierzowych z
koncowka wbudowang w rure.

Kontrola jakosci

Przeprowadzenie kontroli jakosci oraz niezbednych
prob odbywa sie zgodnie z normg DIN 8075 lub in-
nymi standardami miedzynarodowymi. Okreslone
W powyzszej normie poszczegolne przepisy mogq
by¢ ograniczone lub uzupetnione warunkami tech-
nicznymi, ktore majg stosunek do poszczegolnego
zakresu stosowania.

Ksztattki

Z segmentéw rur mozna stworzy¢ caty system ak-
cesoriow. Najlepszg metoda tgczenia rur jest spa-
wanie doczotowe.

s4

Rysunek rury (typ PR)

®
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Spoina elektrycznie

spawana

Niezawodnos$¢ catego systemu rurowego jest okre-
Slana w zaleznosci od jakosci wykonania jego naj-
stabszego elementu, tzn. potaczenia rurowego.

Wiec wybor wiasciwego oraz niezawodnego typu
taczenia rurowego jest bardzo wazne. Spawanie rur
0 matej $rednicy oraz ksztattek z tw rzyw sztucz-
nych za pomoca elementu grzejnego ze wzgledu na
swojq tatwosé i niezawodnos$¢, przez wiele lat jest
powszechng metoda taczenia rurowego. Zgodnie z
normg DVS 2207-1 przez firme Krah opracowano te
samg technologie do taczenia rur o duzych sredni-
cach. Element grzejny jest wbudowany w fazowang
koncowke rury.

Po wsunieciu bosego konca rury do kielicha,wyko-
nany z drutu element grzejny jest podgrzewany za
pomoca specjalnego urzadzenia do spawania, w
wyniku czego powstaje jednorodne potaczenie kon-
cowek rur.

DN /ID Napiecie Czas Urzadzenia
[Mm] [B] [cek.] spawalnicze
300 15 780 1

400 18 840 1
500 20 900 1
600 24 1020 1
700 25 1080 1
800 33 1020 1
900 39 720 1
1000 40 1080 1
1100 41 1200 1
1200 43 1260 1
1300 46 1320 1
1400 28 1020 2
1500 32 1020 2
1600 33 1080 2
1700 34 1200 2
1800 40 900 2
1900 38 1100 2
2000 39 1200 2

Srednie parametry spawania dla wiekszych $rednic moga
by¢ udostepnione po ztozeniu zamdwienia.

®

Srednie parametry spawania dla wiekszych $rednic
mogq by¢ udostepnione po ztoZzeniu zaméwienia.
Taka metoda pozwala montowa¢ rury w bardzo
krotkim czasie. Za pomocg tylko jednego urzadze-
nia spawania elektrycznego mozna przeprowadzi¢
instalacje rurociggu o $rednicy 1200 mm i o dtugo-
$ci 72 m w osiem godzin. Teraz szybko$¢ montazu
rur zalezy tylko od szybkosci przeprowadzenia ro-
bot ziemnych.

Przebieg procesu spawania

Element grzejny rozgrzany do okreslonej tempera-
tury spawania umieszczany jest miedzy koncoéwka-
mi spawanych rur. Bezposrednio przed przystgpie-
niem do sczyszczania i tgczenia rur nalezy usungé
folie ochronnga. taczone powierzchnie spawanych
elementéw muszg byé wolne od zabrudzeh. Celem
utatwienia procesu spawania koncéwki elementu
grzejnego powinny znajdowac sie w gornej czesci
rury. Teraz spawane koncéwki rur mozna potaczy¢
ze soba. Spawane rury nalezy ustawi¢ w jednej osi.
Pierscien podporowy, ktory jest niezbedny dla rur o
srednicy powyzej 800 mm, powinien by¢ zatozony
we wiasciwy sposob. Zewnetrzna elastyczna opa-
ska zaciskowa powinna by¢ naciggnieta do zazna-
czonego momentu naciggu. Teraz koncéwki prze-
wodu spawalniczego mozna podtaczyé¢ do urzadze-
nia spawania elektrycznego za pomoca adaptera.
Wewnetrzna czes$¢ rury jest znakowana kodem
kreskowym, ktéry zawiera niezbedne dla procesu
spawania informacje. Ten kod nalezy zeskanowac
za pomocg czytnika kodéw kreskowych, a nastep-
nie mozna przystepowac bezposrednio do procesu
spawania. Po zakonczeniu pracy nalezy poczekac
do ostygniecia spawanych powierzchni. Czas chto-
dzenia spoiny zalezy od wielu czynnikéw. Wynikiem
jest jednorodne, niezawodne i sztywne w kierun-
ku wzdtuznym potaczenie miedzy dwiema rura-
mi, gdzie wszystkie potgczenia tworzg integralng
catos$¢. Kolektor rurowy jest zabezpieczony przed
ewentualnymi nieszczelnosciami, wyciekami oraz
przenikaniem korzeni roslin.
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Oprogramowanie

Urzadzenie spawalnicze ma mozliwosé zapisywa-
pia wszystkich etapow procesu s.pa\{vania. Protokot Rowek spawalniczy, urzadzenie do spawania
jest przechowywany w urzadzeniu, i moze by¢ od- elektrooporowego i kod kreskowy

czytany za pomocg komputera. W tym celu potrzeb-
ny jest specjalny program Krahcode, ktéry pozwala
na jednoczesne odczytywanie informaciji, zarzadza-
nie procesem spawania oraz generowanie kodéw
kreskowych do spawania rur.

Sledzenie informagiji

Informacje zawarte w urzgdzeniu do spawania elek-
trooporowego mozna wykorzystywaé¢ do $ledzenia
ruchu poszczegdlnych partii wyrobéw. Kod kresko-
wy jest nanoszony na powierzchnie wewnetrzng rur
oraz ksztaltek i zawiera informacje dotyczace pro-
dukcji rury, typu wyrobu, sktadnikéw, z ktérych ruro-
ciag zostat wykonany, itp. Za pomoca urzadzenia do
odczytywania kodéw kreskowych oraz specjalnego
programu Krahcode mozna dekodowaé wszystkie
parametry procesu i dotgczy¢ je do protokotu spa-
wania.

Integracja

taczenie rur za pomocg stosowania metody spa-
wania elektrooporowego nie przewiduje uzycia
niektérych elementéw przytagczeniowych, np. mufy.
Proces spawania odbywa sie za pomocg elementu
grzejnego wbudowanego w kielich rury.

LEL S GARTTRTT

Spawanie rur o duzej srednicy w waskim wykopie

®
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Obowigzujace normy

DIN 323:

DIN 8074:

DIN 8075:

DIN 50011:

DIN 16776:

DIN 50049:

DIN 53759:

ISO 161:

ISO 4065:

DIN 16961:

EN 13476:

SR04B023:

Wartosci nominalne i szereg wartosci
nominalnych; wartosci podstawowe,
wartosci obliczone, wartosci zaokra-
glone

Rury z polietylenu PE63, PESO,
PE100, PE-HD

(znajduje sie obecnie w opracowa-
niu): Rury z polietylenu wysokiej ge-
stosci (HDPE); rozmiary
Wyprébowanie materiatow, sktadni-
kow i urzadzen; szafy termiczne; za-
tozenia i wymagania

Masy formierskie z tworzywa sztucz-
nego; Polietylenowe masy formier-
skie; Wykonanie probek do badan i
okreslenie wiasciwosci

Certyfikaty wyprobowania materia-
tow

Wyprébowanie elementow z tworzyw
sztucznych; dtugotrwate badania ci-
$nienia wewnetrznego w elementach
pustych

Rury z tworzyw termoplastycznych
do transportowania ptynéw — Nomi-
nalne $rednice zewnetrzne i nomi-
nalne cisnienia

Rury z tworzyw termoplastycznych
— Uniwersalna tabela grubosci scia-
nek.

Rury i ksztattki termoplastyczne z
profilowang powierzchnig zewnetrz-
ng i gltadka powierzchnig wewnetrz-
na.

Systemy przewodow rurowych z two-
rzyw sztucznych do bezci$nieniowej
podziemnej kanalizacji deszczowej
i sanitarnej — Systemy przewoddéw
rurowych o Sciankach strukturalnych
z nieplastyfikowanego poli (chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
i polietylenu (PE)

Rury Krah w warunkach wewnetrz-
nego cisnienia roboczego.

®

Rury o $ciankach monolitycznych
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Rury strukturalne

Krah

Woda jest bardzo potrzebna. Bez wody nie bytoby
zycia, a nasza planeta bytaby ogromng pustynia.
Rosliny, zwierzeta i ludzie w 50-80% sktadajg sie
z wody, jednak zanieczyszczenie srodowiska lub
brak wody powodujg cierpienia, choroby, a w po-
szczegolnych przypadkach — Smieré. Dlatego w
razie braku wystarczajacej ilosci dobrej wody przy-
sztos¢ naszej planety jest zagrozona.

Woda jest darem natury i nalezy do wszystkich
istot zywych. Prawo uznania dostepu do niezbed-
nej ilosci czystej wody jest uniwersalnym i zostato
ustalone w najwazniejszych umowach miedzyna-
rodowych. Nierdwnomierny rozktad opadéw i zaso-
bow wodnych na ziemi prowadzi do braku wystar-
czajacej ilosci wody w wielu regionach planety. Juz
dzisiaj miliard ludzi (20% wszystkich mieszkancéw
naszej planety) nie ma statego dostepu do czystej
wody pitnej i dwa miliardy ludzi nie majg niezbed-
nych srodkéw sanitarnych. Co roku zanieczyszczo-
na woda powoduje $mier¢ tysiecy dzieci. Globalna
zmiana klimatu tylko pogtebia ten problem.

To zmusza mieszkancow kuli ziemskiej do podej-
mowania pewnych dziatah, aby zapewni¢ bezpie-
czenstwo naszej planety.

Aby poprawi¢ sytuacje i znalez¢ wiasciwe rozwia-
zanie, wiele organizacji rzadowych, firm inzynieryj-
nych i budowlanych oraz producentéw rur pracuje
nad usunieciem tego problemu swiatowego.

Przez wiele lat istniaty pewne trudnosci z wyborem
materiatdbw budowlanych dla instalacji rurowych

(wlasnie tych materiatow, ktore najlepiej nadajq sie
do optymalnego rozwigzania problemu).

W ciggu ostatnich dziesiecioleci niektére wady be-
tonu, gliny, PVC oraz stali stwarzajg powazne pro-
blemy w istniejacych instalacjach odwadniajgcych,
poniewaz materiaty te sg zbyt kruche lub wrazliwe
na dziatanie agresywnych substancji chemicznych
i zalezne od stanu gleby. Na catym swiecie awarie
instalacji kanalizacyjnych i wodociggéw o duzych
Srednicach staty sie zwyklym zjawiskiem. Ponadto
wykorzystanie takich instalacji nie jest polecane z
uwagi na ich wysoki koszt i krotki termin niezawod-
nej eksploatacji.

Firma Krah podjeta decyzje wykorzystaé pewne za-
lety tworzyw sztucznych, zwtaszcza ich niezwykle
tatwg obrobke oraz doskonatg odpornos¢ na dziata-
nie Srodowiska i substancji chemicznych.

Oprécz nieskomplikowanej i niezawodnej konstruk-
cji, ktéra bedzie trwata pokolenia, rury Krah za-
pewniajg dtugoterminowe i optacalne rozwigzania
ich zastosowania w kanalizacjach deszczowych
odwadniajgcych, kanalizacjach do odprowadzania
Sciekow sanitarnych oraz kanalizacjach przezna-
czonych do odprowadzania kanalizacji deszczowej
do morza, studzienek, kopalni i zbiornikow.

Zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi nowoczesnej
infrastruktury firma Krah stworzyta niezawodne i
wygodne systemy rurowe o duzych $rednicach,
ktérych wszystkie najwazniejsze cechy szczegoto-
WO Sg opisane w niniejszej broszurze.

®
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Technologia produkcji na

najwyzszym poziomie

Krah AG to niemiecki koncern maszynowy posia-
dajacy ponad 35-letnie doswiadczenie w dziedzi-
nie projektowania i produkcji linii do wytwarzania
rur o duzych $rednicach. Linia jest wyposazona we
wszystkie elementy niezbedne do produkcji rur i
ksztaltek roznych typow, rozmiarow i klas sztywno-
$ci obwodowej, jak rowniez niektorych typow profi-
li, o ktorych mowa ponizej. Za pomocg narzedzi do
produkcji (bebnow) o roznych srednicach, istnieje
mozliwos¢ wytwarzania rur o wszystkich standardo-
wych srednicach na jednej linii produkcyjne;.

Technologia produkcji Krah polega na nawijaniu wy-
ttaczanego profilu na beben stalowy . Rury posiada-
ja konstrukcje strukturalng z gtadka lub profilowang
Sciankg wewnetrzna.

Oprocz mozliwosci produkciji szerokiego zakresu
rur, maszyna rowniez charakteryzuje sie wysokg
wydajnoscia, tatwoscig jej eksploatacji oraz krotkim
czasem przejscia do produkcji nowych rozmiarow
rur. Dzieki Scistej wspotpracy oraz wymianie infor-
macji z naszymi klientami na catym swiecie, zawsze
jestesmy dobrze informowani o wszystkich aktual-
nych zmianach na rynku. Zabezpiecza to nam moz-
liwosé ciggle modyfikowaé sprzet w celu zaspokaja-
nia wszelkich potrzeb naszych klientow.

Kolektor kanalizacyjny

Rurocigg odptywowy ze studzienkg

el hat?
A T
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Rury strukturalne Krah

Polipropylen (PE 80 i PE100) oraz polietylen sg
tworzywami termoplastycznymi, ktére idealnie pa-
sujg do produkcji, wodociggow, kanalizacji, zbior-
nikéw na scieki i tworzyw twardych. Przyjazne dla
srodowiska polipropylen i polietylen sg odporne na
dziatania wiekszo$ci substancji chemicznych i dla-
tego nadaja sie do wyzej wymienionych celéw.

Rury Krah sg wytwarzane z nastepujacych tworzyw
termoplastycznych:

. polietylen o duzej gestosci (PE 80 iPE100);
. polipropylen random (PP-R);

. polipropylen homopolimer (PP-H);

. polipropylen spieniony(PP-S).

W tabeli ponizej sq podane wtasciwosci materiatu.
Inne materiaty moga by¢ wykorzystywane tylko za
zgodg Dziatu Kontroli Jako$ci producenta i os6b
trzecich.

Typowe specyfikacje materiatow

ST Jednostka PE 80
Wiasciwose Norma wymiaru
Gestosé DIN 53479 r/lem® 0.95
1SO 1183
Wskaznik szybkosci IS0 1133 /10 MuH
plyniecia Kog T ok. 0.43
MFR 190/5 Kon V ok. 10
MFR 190/21.6 Kop V -
MFR 230/5
Moduty sprezystosci wzdtuzneji ISO 178 Himm?
krétkoterminowe 1.000
dtugoterminowe (50 lat) 170
Naprezenie uplastyczniajace DIN 53495 H/mm? 23
Odpornosé na pekanies DIN 53495 H/mm? 32
Wytrzymato$é na DIN 53495 % > 600
rozcigganie
Twardos$¢ wg skali 1502039 Hivm® 42
Brinnella
Wspétczynnik DIN 53752 1/°C 1.8 x
rozszerzalnosci liniowej 10-4
= = czarny
Kolor 2064ty

Pomimo ewentualnych uzgodnien miedzy stronami,
w produkcji stosowane moga byé tylko okreslone
materiaty. Zgodnie z ostatnio przeprowadzonymi
badaniami mozna wykorzystywaé polipropylen o
wysokiej sztywnosci.

W celu uzyskania dodatkowej informacji o materia-
tach prosimy o kontakt z nami.

Srednica wewnetrzna produkowanych rur Krah wy-
nosi od DN/ID 300 mm do 4000 mm, dlugos¢ stopnia
— 100 mm. Srednica nominalna (DN) rury pokrywa
sie ze srednicg nominalng wewnetrzng (ID). Roz-
miar grubosci scianki rury moze by¢ powiekszany
lub pomniejszany, natomiast srednica wewnetrzna
zawsze zostaje taka sama. Zapewnia to zachowa-
nie projektowanej przepustowosci systemu.

Zakres
RIAD DN/OD 300 mm

PE100 PP-R 300 mm 310 - 460 mm
0.96 0.91 400 mm 410 — 560 mm
500 mm 510 — 660 mm
045 0.50 600 mm 610 — 760 mm
6,6 -
. 12515 800 mm 810 — 960 mm
1000 mm 1010 — 1160 mm
1200 750 1200 mm 1210 — 1360 mm
170 160
1400 mm 1410 — 1560 mm
25 26 1600 mm 1610 — 1760 mm
38 15 1800 mm 1810 — 1960 mm
600 >30 2000mm 20102160 mm
46 45 2200 mm 2210 — 2360 mm
2400 mm 2410 — 2560 mm
1.8x 16 x
10-4 104 3000 mm 3010 — 3160 mm
czamy oy 3200 mm 3210 — 3360 mm
20Mty
3400 mm 3410 — 3560 mm
3600 mm 3610 — 3760 mm
3800 mm 3810 — 3960 mm
4000 mm 4010 — 4160 mm

Oprogramowanie do produkcji —
Instalplast-KhV
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Dtugos¢ rur

Standardowa dtugos¢ (L) rury Krah wynosi 6 me-
trow, co utatwia ich przenoszenie, sktadowanie i
transport

Mozliwo$¢ giecia rur Krah

DN/ID - $rednica wewnetrzna (mm)
L — dlugos¢ (mm)

Ponadto istnieje mozliwosé produkcji rur o dowolnej
dtugosci od 1 do 6 metréow. Dtuzsza rura z mniejszg
iloscig potaczeh gwarantuje tatwosé jej instalaciji.
Mozliwa jest dostawa juz gotowych zestawow rur,
co znacznie skraca czas ich montazu. Standardowe
sg sekcje rur o dtugosci 18 metrow (3 rury o dtugo-
$ci 6 m kazda).

Przechowywanie réznych typow rur

Luki rurowe
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Rury strukturalne

Krah

Grubos¢ sScianki

Mozliwe jest produkowanie rur ze Sciankg struktu-
ralng i monolityczng o grubosci do 300 mm.

Minimalna grubos¢ Scianki zgodnie z normg

EN 13476, tabela 5.

Sozmiar rury s, o1,
DN/ID [mm] PE [mMm] PP [mMm]

300 2.0 2.0

400 2.5 25

500 25 3.0

600 3.3 3.5

800 4.5 4.5
1000 5.0 5.0

> 1200 5.0 5.0

Jakosé rury w duzej mierze zalezy od grubo$ci
Scianki rury, w zwigzku z czym, pomimo wymaga-
nych minimalnych standardéw dotyczacych grubo-
Sci Scianek, grubo$¢ rur Krah nie jest mniejsza niz
4 mm.

Rury o sciance strukturalnej

Duzg zaletg rozwigzan strukturalnych jest niska
waga a jednoczesnie dobre wilasciwosci wytrzy-
matosciowe. Pozwala to na przenoszenie duzych
obcigzen. Dla produkcji rur o sciance strukturalnej
wykorzystywana jest mniejsza ilos¢ materiatu w po-
réwnaniu z produkcjg rur o $ciance monolitycznej
o tych samych danych statycznych. Ostatecznie
oznaczac to bedzie zmniejszenie kosztéw materia-
towych. Obliczeniowe obcigzenia statyczne sztyw-
nosci obwodowej okresla sie z uwzglednieniem mo-
dutu elastycznosci (N/mm2) okreslonego materiatu
oraz momentu bezwtadnosci (mm4/mm) geometrii
profilu, w zalezno$ci od S$rednicy rury. Otrzymany

wynik nazywany jest sztywnoscig obwodowag. Rura
ze Sciankg strukturalng w poréwnaniu do rury ze
Sciankg monolityczng, o tej samej sztywnosci ob-
wodowej, jest Izejsza 0 65%. Rury Krah sg najmoc-
niejsze i najbardziej wytrzymate na catym rynku.
Nasze rury moga by¢ precyzyjnie dopasowane do
szczegolnych wymagan projektu.

=2

a — odlegtos¢ pomiedzy profilami (mm)

s — grubos¢ scianek przewodu do przeptywu
wody(mm)

s — grubos¢ powtoki (mm)

h — wysokos¢ profilu(mm)

Cisnienie wewnetrzne

W zaleznosci od grubosci scianek (s1) rurociagi
Krah sg w stanie wytrzymywag cisnienie robocze do
3 bar. Zgodnie z normg DIN 8074, minimalng gru-
bos¢ Scianki (s1) rur cisnieniowych mozna obliczy¢
za pomocg standardowej formuty.

Koekstruzja

Przewaznie wszystkie rury majg jasng powierzch-
nie wewnetrzng, co utatwia kontrole, lecz w wyjatko-
wych przypadkach, takich jak produkcja zbiornikow
na paliwo, $cianka dodatkowa przewodzi prad.

®
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Stosowanie procesu koekstruzji gwarantuje mozli-
wos¢ stworzenia wygodnej dla realizacji inspekgciji
eksploatacyjnej barwnej powierzchni wewnetrz-
nej, jednoczesnie pozwala uzyska¢ odpornos¢ na
dtugotrwale promieniowanie ultrafioletowe (co jest
niezbedne, na przyktad, do skltadowania rur na ze-
wnatrz w ciggu diuzszego okresu czasu).

Montaz rur Krah w waskim wykopie

Normy i standardy

Rurociggi Krah odpowiadajg wszystkim miedzy-
narodowym normom i standardom. Krah AG na-
lezy do Gtoéwnego Komitetu Standaryzacji, co z
jednej strony gwarantuje produkcje rur zgodnych
ze standardami, natomiast z drugiej strony normy
te, odpowiadajg nowoczesnym wymaganiom, co
sprawia, ze rury sg catkowicie dostosowane do
rzeczywistych warunkow.

Przewdz rur Krah

Rury Krah spetniajg nastepujgce normy miedzy-
narodowe:

_

DIN 16961,
pr EN 1347-1

e Z6Sc')FII;I/IOF3a8ngTy Roézne ttoczone powierzchnie wewnetrzne rur w kolorze
NBR 7373 z6ttym, niebieskim oraz przewodzace prad elektryczny.
JIS K6780

Zmiany statyczne ATV A 127

vy 1ISO 9969

Obliczenia hydrauliczne ATV A110

Montaz rur EN 1610

Spawanie DVS 2207

Norma krajowa KWS

Rura DN/ID 4000 mm
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Wiasciwosci rur

Spawalnosc¢ rur

Rury mozna spawac ze sobg, ze rurocigg bedzie
jednorodny i dobrze zabezpieczony przed przecie-
kaniem lub wylewem.

Odpornosc¢ na dziatanie substancji

chemicznych

Biogeniczna korozja siarczanowa, wptywajac tylko
na powierzchnie rury, ktéra znajduje sie nad woda,
jest problemem tylko dla rur czesciowo wypetnio-
nych, co jest przyczyng zmniejszenia terminu nie-
zawodnej eksploatacji instalacji rurociggowych.
Materiaty oferowane przez firme Krah gwarantujg
optymalng niezawodno$¢ i odpornos¢ na dziatanie
substancji chemicznych.

Odpornos¢ na uderzenia

Rury Krah sg wyjatkowo odporne na uderzenia na-
wet przy niskich temperaturach. Zapewnia to réw-
niez odpornos$¢ na uderzenia podczas ich transpor-
tu, montazu i dalszej ich eksploataciji.

Przetwarzanie wtorne

Polietylen i polipropylen sg catkowicie przetwa-
rzalne. Materiaty te posiadajg wiasciwosci, ktére
pozwalajg na ich powtdrne wykorzystanie bez ra-
dykalnych zmian w strukturze materiatu. W zwigzku
z tym wszelkie odpady z polietylenu oraz propylenu
mozna ponownie wykorzystywac¢ w cyklu produkcyj-
nym.

Odporno$¢ na dziatanie

drobnoustrojow, gryzoni oraz
termitow

Gtadka okragta powierzchnia rur z tworzyw sztucz-
nych nie pozwala gryzoniom chwyci¢ je zebami i
spowodowac uszkodzenia rurociggu. W krajach,
gdzie sg rozpowszechnione termity, rury z poliety-
leny nigdy nie byly uszkodzone przez te owady.
Polietylen i polipropylen nie sg medium sktadnikéw
odzywczych dla bakterii, grzybéw oraz zarodnikow,
poniewaz materiat jest zabezpieczony przed wszel-
kiego rodzaju drobnoustrojami, jak réwniez przed
wplywem kwasu siarkowego i siarczandw.

Wiasciwosci hydrauliczne

Dzieki gtadkiej powierzchni wewnetrznej, Sred-
nica wewnetrzna i witasciwosci hydrauliczne rur
Krah pozostajg bez zmian, niezaleznie od grubo-
$ci $cianki lub profilu rury. Srednica nominalna (na
przyktad, DN/ID 500) odpowiada tej samej Sred-
nicy wewnetrznej zgodnie z normg DIN 16961. W
poréwnaniu z innymi materiatami, stosowanymi do
wytwarzania rur, jak na przykfad beton, polietylen
i polipropylen, pozwala to uzywac rury o mniejszej
Srednicy, co oznacza zmniejszenie kosztéw mate-
riatu i montazu.

A cal

0,007 0.05 [

Polietylen Glina Stal Zeliwo Beton

Szorstkos¢ scianki rury

®
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Odpornos$¢ na Scieranie

Rury z polipropylenu i polietylenu posiadajg bardzo
wysoka odpornosé na Scieranie. Zostato to udowod-
nione w wyniku przeprowadzenia tzw. testu Darm-
stad, na rysunku ponizej przedstawione sg wyniki
przeprowadzonych badanh. Potwierdzajg one jakos¢
rur z polipropylenu i polietylenu. Badania zosta-
ty przeprowadzone przez Potudniowo-Niemieckie
Centrum Tworzyw Sztucznych (Siuddeutsche Kun-
ststoffzentrum).

A Scieranie, mm

2,04

Rura powlekana Rura GFK

1.5 betonem
Rura betonowa / /

1.0

T Rura gliniana
T Rura PVC
0.5 - Rura z polietylenu
0,25 1 _—lub polipropylenu

» cykle

o 50 100 150 200 250 300 350 400 450

Krzywa przedstawia $cieranie w zaleznosci
od materiatu rury podczas dokonania testu
Darmstad.

Odpornos¢ na promieniowanie

ultrafioletowe

Rury polietylenowe w kolorze czarnym sg odporne
na diugotrwate korozje atmosferyczna i promienio-
wanie ultrafioletowe. Dlatego rury mozna bez ja-
kichkolwiek ograniczeh skltadowaé na zewnatrz bez
uszkodzenia materiatu rury. Brak procesu starzenia
sie materiatu.

e 3
e e ki

tatwosc¢ uktadania

Reczne tadowanie rur

Przechowywanie rur

Przekrdj rury
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Parametry techniczne rur

Ciezar wiasciwy

Rury Krah sg bardzo lekkie, utatwia to ich montaz i
w wiekszosci przypadkdéw nie wymaga uzycia tech-
niki specjalnej podczas ich montowania.

Cigzar wiagciwy, kg/dm3

80

60

a0 |

20: I
10 +

| TH N
[

Polletylen PVC GFK Glina Beton Zeliwo Stal

Wartosci wiasciwosci materiatow

W poréwnaniu do rur o $ciankach monolitycznych o
podobnych wiasciwosciach statycznych, stosowanie rur
o $ciankach strukturalnych pozwala zmniejszy¢ wage
rury do 65%.

Odpornos¢ na deformacje

Przewody elastyczne moga reagowaé na zmiany w
gruncie, w ktérym sg utozone. Dzieki elastycznosci
przewodow obcigzenie jest rozprowadzane i ttu-
mione, co zmniejsza site nacisku na przewody. W
krotkim czasie nastepuje stabilizacja obszaru wokét
przewodu i przewdd powraca do swojego pierwotne-
go ksztattu. Rury wykonane z tworzyw sztucznych
bardzo elastycznie reagujg na obcigzenia statyczne,

ktére nie gromadza sie na rurze, lecz sg pochtfania-
ne przez grunty. Rury elastyczne pozostajg nieusz-
kodzone w warunkach, w ktérych inne rury wyko-
nane z materiatoéw twardych ulegajg zniszczeniom.
Nawet po odksztatceniu sie przewodu jest on dobrze
zabezpieczony przed przeciekaniem lub wylewem.
Poniewaz rura jest profilowana od zewnatrz, jej pro-
fil zapewnia niezawodne uktadanie rury w wykopie.
Rury charakteryzujg sie brakiem lub minimalnym
ich rozcigganiem. Sg réwniez odporne na zmiany
temperatury.

Elastycznosc¢

Rury z polipropylenu i polietylenu maja znaczng
przewage nad rurami wykonanymi z betonu, stali,
zeliwa i innych materiatéw. Dzieki swej elastyczno-
Sci rury Krah sg wysokoodporne. Oznacza to, ze
sSg one znacznie bardziej odporne na obcigzenie i
deformacje. Rury Krah moga deformowac sie pod
wplywem procesu ruchoéw gruntu, jednoczesnie nie
pekaja, zapewniajac przez to dalszg ciggtos¢ pracy
rurociggu. Po ustaniu tych proceséw rura powraca
do swojego pierwotnego ksztaitu.

Kolejng zaletg jest duza elastycznos¢ rur. W od-
réznieniu od rur wyprodukowanych z innych ma-
teriatow, plastikowe rury Krah, nawet w regionach
trzesien ziemi pozostajg praktycznie nieuszkodzo-
ne. Pomimo wysokiej elastycznosci, rury Krah sg
w stanie wytrzymac znacznie wieksze obcigzenie,
dlatego czesto sg wykorzystywane réwniez w bu-
downictwie drogowym.

®
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Elastyczne deformacje

gwarantujgce bezpieczenstwo

Stopienh odksztatcenia przewoddw elastycznych za-
lezy od sity nacisku gruntu. Po zakonczeniu procesu
kurczenia sie gruntu, ruch uliczny i inne obcigzenia
juz nie wywierajg zadnego wptywu na odksztatcal-
nos¢ przewodoéw. Jesli przewdd jest bardziej sztyw-
ny niz grunt, to obcigzenia spowodowane przez
ruch uliczny bezposrednio wptywajg na przewod.

iy

iy

Wplyw obcigzenia na przewdd elastyczny i sztywny

Wieloletnie doswiadczenie sprawia, ze przewody
elastyczne, ktére sg zdolne do trwatego odksztatca-
nia sie (b), lepiej wytrzymujg obcigzenia zewnetrzne
w poréwnaniu do przewodéw wykonanych z betonu
lub innych materiatéw twardych, ktére nie ulegaja
deformacjom (a). Jak pokazano na rysunku, zdol-
nos¢ przewodéw elastycznych do odksztatcania sie
czesciowo zmniejsza obcigzenie. To oznacza, ze
grunt, w ktérym utozono przewdd, rozprowadza i
ttumi obcigzenie.

®

tatwos$¢ montazu studzienki

Montaz rurociggu o $rednicy DN/ID 2000 mm
ze ksztattkami
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Profile

Jedng z najwazniejszych zalet rur Krah jest fatwosc¢
ich dostosowania do wymagan rdéznego rodzaju
projektow. Wedtug réznorodnych norm i standar-
doéw, rury muszg by¢ projektowane zgodnie z klasg
nominalng sztywnosci obwodowej (SN), takg jak
SN2 (tylko dla rur DN > 500), SN4, SN8 lub SN16
(zgodnie z normg ISO 9969), lub innymi normami
sztywnosci (DIN 16961, ASTM F894, NBR 7373
itp.) niezaleznie od metody testowania (przy statej
predkosci lub statym obcigzeniu).

Ponadto, zgodnie z § 9.1 normy EN 13476-3, pro-
ducenci moga produkowaé rury DN/ID > 500 w ob-
rebie w/w klas SN, pod warunkiem, Zze sg w stanie
udowodni¢ dane rozwigzanie za pomocg obliczen
statystycznych.

Biorac pod uwage specyfikacje poszczegdlnych
projektow, dokonanie obliczen statycznych rur Krah
jest bardzo pozyteczne. W 99% przypadkach za-
projektowane rury sg przewymiarowane, a za po-
mocg obliczen mozna udowodnic, ze rura 0 mniej-
szej sztywnosci, lecz o odpowiednim wspotczynniku
bezpieczenstwa bedzie wystarczajgca, a jednocze-
Snie tansza i szybciej montowana.

Ponadto, rzeczywista jako$¢ rur zalezy przede
wszystkim od witasciwej grubosci Scianki, jakosci
surowca oraz niezawodnosci technologii tgczenia.

Wykaz typow profili

PR 54 - 4.39

|_> Moment bezwtadnosci

Srednice rur

v

Typ profilu:
PR, SQ, SP, VW, ST

Typ profilu: PR

Gtéwng cechg profilu PR jest gladka powierzchnia
wewnetrzna i strukturalna powierzchnia zewnetrz-
na. Do najwazniejszych zalet tego profilu nalezy ni-
ska waga i wysoka sztywnos¢ obwodowa.

Zakres stosowania tego typu profilu — kanalizacja,
kanalizacja deszczowa i systemy wentylacyjne.

Typ profilu: Ix
PR [Mm4Mm]

PR 21-000.39 395 6.85 16.80
PR 34-001.23 1229 11.01 24.50
PR 42-001.88 1884 13.14 28.30
PR 42-002.60 2604 14.69 31.50
PR 54-004.39 4386 18.20 37.50
PR 54-004.71 4706 17.62 38.40
PR 54-005.26 5260 20.32 29.80
PR 54-005.66 5561 19.70 40.80
PR 54-006.57 6569 21.54 42.90
PR 54-007.02 7032 21.11 43.80
PR 54-007.98 7983 22.72 45.80
PR 54-008.49 8492 22.41 46.70
PR 54-010.07 10074 23.68 49.40
PR 54-011.77 11774 24.88 52.10
PR 54-012.92 12917 26.14 53.70
PR 54-014.28 14277 26.05 55.50
PR 54-016.32 16321 26.20 58.10
PR 54-019.34 19844 29.97 62.00

Profile standardowe

Typ profilu: PR

Ix — moment bezwtadnosci

e — dtugos¢ momentu bezwtadnosci

se — odpowiednik grubosci Scianki monolitycznej

®
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Typ profilu: SQ

Ten profil ma gtadka powierzchnie wewnetrzng i tuki rurowe DN/ID 2000 mm
zewnetrzna, a profil wewnetrzny skilada sie z jed-
nej lub kilku warstw. Profil posiada bardzo wyso-
ka sztywnos¢ dtugoterminowa, dlatego nadaje sie
szczegolnie do bardzo wysokich obcigzen i do ruro-
ciggow o duzej srednicy.

Nu".‘?r Ix [MMm*/MM]
profili ! \ .
Udostepnianie informacji — - 3 "
SQ1 9400 -27 000  na podstawie ztozonego y
zamowienia. '
Udostepnianie informacji — ¥ Yf

SQ2 46 000 - 133 000 na podstawie ztozonego
zamowienia. Luki rurowe z potaczeniem elektrofuzyjnymCreuiansHe
Udostepnianie informacji —

SQ3 164 000 - 300 000 na podstawie ztozonego
zamowienia.

Typ profilu: SQ

Ix — moment bezwtadnosci

e — dlugos¢ momentu bezwtadnosci

se — odpowiednik grubosci $cianki monolitycznej

Typ profilu: SP

W razie, gdy standardowy profil nie jest odporny na i ;
standardowe obcigzenia, systemy rurowe Krah w Specjalne urzadzenie do usuwania odpadéwPisHi B1an
celu osiagniecia pozadanego wyniku pozwalajg na
potaczenie roznych typow profili. Na przykiad, profil
typu PR fatwo mozna potaczy¢ z profilem typu SQ
lub rurg o gtadkiej $ciance.

Dzieki tej technice mozna potaczy¢ dwa rézne pro-
file w celu stworzenia bardziej sztywnej rury lub do-
dac profil do gtadkiej powierzchni w celu niedopusz-
czenia do powstania deformacji wzdtuzne;.

Ksztattki rurowe

®
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Profile o sciance
monolitycznej

Rury o Sciance monolitycznej Typ profilu: VW

Rury te maja gtadkg powierzchnie wewnetrzng i VW — to typ rury monolitycznej z gtadkg powierzch-
lekko nieréwna powierzchnie zewnetrzng. One sg nig wewnetrzng i zewnetrzng. Rury te mozna sto-
jednorodne i nie majg naprezenia szczatkowego sowac¢ w warunkach wewnetrznego cisnienia robo-
podczas chiodzenia spawu. czego. Minimalna grubo$¢ scianki wynosi 5 mm, a

maksymalna — 80 mm.

a (s |ef7]efofrwfn]nf1s]ufs]|w[2]oa2]fz]os]4o

DN/ID [krim]
300 46 55 65 74 84 93 103 113 123 133 142 173 193 245 299 354 410
400 61 73 86 98 111 124 136 149 162 175 188 227 253 320 389 459 53.1
500 7.6 92 107 123 138 154 170 185 201 217 233 281 314 396 480 565 65.1
600 91 11.0 128 147 165 184 203 221 240 259 278 335 374 471 570 670 772
700 106 128 149 171 192 214 236 258 280 301 323 390 434 547 660 776 893
800 121 146 17.0 195 220 244 269 294 319 344 369 444 495 622 751 881 1013
900 136 164 191 219 247 274 302 330 358 386 414 498 555 697 841 987 1134
1000 152 182 213 243 274 305 335 366 397 428 459 553 615 773 932 1092 1255
1100 167 20.0 234 267 301 335 369 402 436 470 504 607 67.6 848 1022 1198 1375
1200 182 218 255 291 328 365 402 439 475 513 550 661 736 924 1113 1304 1496
1300 19.7 236 276 316 355 395 435 475 515 555 595 715 796 999 1203 1409 161.6
1400 212 254 297 340 382 425 468 511 554 597 640 770 856 1074 1294 1515 173.7
1500 227 273 318 364 410 455 501 547 593 639 685 824 917 1150 1384 1620 1858
1600 242 291 339 388 437 486 534 583 632 681 731 878 977 1225 1475 1726 197.8
1700 257 309 360 412 464 516 568 620 671 724 776 933 103.7 1301 1565 183.1 209.9
1800 272 327 381 436 491 546 601 656 711 766 821 987 109.8 1376 1656 193.7 2220
1900 287 345 403 460 518 576 634 692 750 808 866 1041 1158 1451 1746 2042 2340
2000 302 363 424 484 545 606 667 728 789 850 912 1095 1218 1527 1837 2148 246
2100 317 381 445 509 572 636 700 764 828 893 957 1150 127.9 1602 192.7 2254 258
2200 332 399 466 533 600 667 733 801 868 935 1002 1204 1339 167.8 201.8 2359 270.1
2300 348 417 487 557 627 697 767 837 907 977 1047 1258 139.9 1753 210.8 2465 2823
2400 363 435 508 581 654 727 800 873 946 1019 1092 1313 146.0 182.8 2199 257.0 2943
2500 378 453 529 605 681 757 833 909 985 1061 113.8 1367 152.0 190.4 2289 267.6 306.4
2600 39.3 472 550 629 708 787 866 945 1024 1104 1183 1421 1580 197.9 237.9 2781 3185
2700 408 490 571 653 735 817 899 981 1064 1146 1228 147.5 1641 2025 247.0 288.7 3305
2800 423 508 593 677 762 847 933 101.8 1103 1188 127.3 153.0 170.1 213.0 256.0 299.2 342.6
2900 438 526 614 702 790 87.8 966 1054 1142 123.0 1319 1584 176.1 2205 2651 309.8 354.7
3000 453 544 635 726 817 908 999 1090 1181 127.3 136.4 163.8 1822 2281 2741 3204 366.7

Masa rur typu VW

s — grubos¢ scianki (mm)

Inne rozmiary i materiaty — na zamoéwienie.
Mase podano bez uwzglednienia koncowek rury.

®

XVPLNST




www.xvplast.pl

Typ profilu: ST

Rury o profilu typu ST sg specjalnie stwo-
rzone dla zbiornikébw pionowych, w ktérych
rozna grubos¢ Scianki w jednej rurze po-
zwala na ekonomiczne zuzycie materiatu.

Metoda obliczen statystycznych zgodnie z normg
DVS 2205

Rury o profilu maksymalna
stopniowym

Szeroko$¢ nominalna (Di) 300 [mm] 4000 [mm]
Liczba stopni (n) dwa szes¢
Dtugosé stopni (L) 200 [mm] dtugos¢é rury
5 [um] 3300 mm dia
6 dcianki ; polietylenu
Grubos¢ Scianki stopnia (s) 150 mm dia

polipropylenu

: 5 [mv]
Odlegtos¢ stopni

Dane techniczne rur ze stopniowg gruboscig scianek

- DN/ID |

S —| = i _1_L1
! X

|- .
| 2
i 2
|

s3—|[+— I L3
|
i
i X

Sh—™ || — I Ln
|
i —_

Rysunek zbiornika pionowego
wykonanego z rur ze stopniowg

gruboscia scianek

L; — diugos¢ stopnia

Zbiorniki pionowe wykonane z rur ze stopniowg gruboscig
Scianek do zastosowania w przemysle

Rézne s$rednice rur

S, — grubos$¢ $cianki stopnia
XVPLNST
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Ksztattki rurowe

Oprécz rur o réznorodnych srednicach i sztywno-
Sci, Krah jest réwniez dostawcg ksztattek rurowych,
studni rewizyjnych oraz innych elementéw do wy-
konania homogennych i odpornych rurociggéw.
Ksztattki rurowe produkowane sg gtéwnie z rur
typu WV lub SQ. Z reguty, ksztattki rurowe pro-
dukowane sg zgodnie z wymaganiami odnosnie
sztywno$ci oraz z uwzglednieniem warunkow spa-
wania. Wszystkie ksztafttki rurowe sg odpowiednie
do wszystkich typdw rur i nadajg sie do taczenia z
istniejacym rurociggiem za pomocg jakiegokolwiek
sposobu potaczenia.

Wszystkie rozmiary koncowek rur, takie jak minimal-
na diugos¢ i sztywno$¢, odpowiadajg wymaganiom
normy EN 14376. Dtugos¢ standardowa mufy (Lm)
wynosi 140 mm, a bosego kohca (Ls) — 140 mm.
Wszystkie elementy ksztattek sa produkowane z rur
(przede wszystkim gtadkosciennych) o odpowied-
niej sztywnosci.

: 2
Lg Lm

Wymiary wszystkich nasadek na rury sg zgodne z
wymogami standardu EN 14376, takimi jak minimal-
na dtugos¢ i sztywnosé. Standardowa dtugos¢ wpu-
stu (Ls) wynosi 140 mm, standardowa dtugos¢ kie-
licha (Lm) - 140 mm. Wszystkie elementy osprzetu
zostaty wykonane z rur (przede wszystkim gtadko-
sciennych) o odpowiedniej sztywnosci.

Rury rozwidlone

Rury rozwidlone produkowane sg
w dowolnych ksztattach. Kat roz-

widlenia wynosi od 15° do 90° wraz z koncéwkami i
dtugoscig odpowiednich segmentow.

t.uki rurowe

tuki rurowe moga by¢ produkowane i segmentowane
pod ré6znym katem, oddzielnie mozna wybra¢ stosu-
nek promienia giecia do srednicy rury.

15°
30°
45°
60°
75°
90°

A B W O NN

Liczba segmentéw tukéw rurowych

W tabeli przedstawione sg katy standardowych tu-
kow rurowych wedtug normy DIN 16961. Inne roz-
wigzania dostepne sg wedtug zyczenia klienta.

Redukcje rurowe

Mozliwa jest produkcja redukcji centrycznych i eks-
centrycznych zapewniajacych zgodnosé ze specy-
fikacjami. Dla redukcji standardowych maksymalna
réznica srednicy wynosi 200 mm, inne Srednicy —
wedtug zaméwienia.

®
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Podziat segmentow rurowych dla tworzenia kata 90° |

Ztacza budynkowe

Dzieki zastosowaniu naszych wpuszczanych ada-
pterow, ztgcza budynkowe mogg by¢ montowane
w dowolnym czasie. Takie ztgcza mozna wcina¢ w
profilowanej rure w potrzebnym miejscu przy kazdej
pogodzie. Informacje o wymiarach ztgczy budynko-
wych sg udzielane na zyczenie. Fachowcy moga
wykona¢ montaz na miejscu.

Produkcja ksztattek

Standardowe s$rednice to DN/OD 160 mm i DN/OD
200 mm, lecz mozliwe jest wykorzystanie innych
typowymiarow.

Istnieje mozliwos¢ podtgczania do dowolnego typu
ruroci gu, na przyktad, do rur profilowanych, glinia- tuki rurowe DN/ID 2000 mm
nych lub z PCV.

Kotnierz uszczelniajgcy

Przy wpuszczaniu rur Krah w Scianki studzienek
betonowych lub oczyszczalni Sciekéw zalecamy
zastosowanie naszych kotnierzy uszczelniajgcych,
ktére mozna wpuszczaé¢ na réwno z betonem.
Szczelnosé jest zapewniana przez specjalng kotwe

i pierécien z EPDM.

XVPLNST

o

Redukcje rurowe z DN/ID 2400 mm na DN/ID 1200 mm




www.xvplast.pl

Studzienki

Aby umozliwic¢ kontrole i regularng obstuge rurocig-
gow, system rur Krah posiada w asortymencie zinte-
growane studzienki. Sg one najcze$ciej montowa-
ne w miejscach tréjnikow, zwezek lub odgatezien.
Studnie sg produkowane z tych samych materiatéw,
z ktérych wykonane sa rury, i sg one fgczone w ana-
logiczny sposéb. Dzieki zastosowaniu jednorodne-
go materiatlu system uzyskuje szczegdlng zalete
- jednolitos¢. Przy produkcji studni stosowane sag
profile takich typéw jak SQ i VW, poniewaz gtadkie
Scianki przewidujg lepsze warunki uszczelniajgce i
stykowe.

Studzienki standardowe

Studnie takiego typu sg umieszczane posrodku nad
rurg. Ze wzgledu na bezpieczenstwo statyczne taki
typ jest zalecany do stosowania jedynie wtedy, gdy
Srednica rury jest mniejsza lub rowna $rednicy stud-
ni. Przewaznie dla studni takiego typu stosowane
sg $rednice DN/ID 800 mm lub DN/ID 1000 mm,

Di2

przy czym dolne czesci studni ze wzgledu statyki
sg wykonane z masywnych materiatéw, takich jak
polietylen i polipropylen. Do wykonania goérnych
czesci, zgodnie z DIN 4034, wykorzystywany jest
beton lub Zelbet. Na zamdwienie istnieje mozliwos¢

wykonania nawet bardzo ztozonych konstrukgiji.
Do zalet studzienek Krah nalezy ich elastycznosc,
niska waga, tatwos$¢ przeprowadzenia przegladu,
mozliwo$¢é samooczyszczania i wytrzymatosc.

Studzienki styczne

Studzienki takiego typu sg osadzane po stycznej do
rury, czyli sg przesuniete w stosunku do jej osi. Dla-
tego tez takie studzienki o standardowej $rednicy
DN/ID 1000 mm mozna wykorzystywac z rurami o
wiekszej srednicy.

Podobnie jak w studniach standardowych dolne
czesci, odpowiednio do wymogow statycznych, sg
w catosci produkowane z propylenu lub polietyle-
nu, a goérne - z betonu lub zelbetu, zgodnie z DIN
4034. Na specjalne zamoéwienie istnieje mozliwos¢
wykonania nawet bardzo ztoZzonych konstrukciji.
Do zalet studzienek stykowych Krah nalezy ich ela-
stycznos$é, niska waga, fatwosé przeprowadzenia
przegladu, mozliwos¢ samooczyszczania, wytrzy-
mato$¢ i niska cena konstrukciji.

®
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Specjalne konstrukcje studni \

S R e,

Standardowa studzienka DN/ID 1000 mm

Jezeli jest to konieczne, mozna wyprodukowacé stu-
dzienke betonowg z wejsciem i wyjsciem z mozliwo-
Scig podtgczania do rurociggu systemu Krah. Posia-
damy duzg ilos¢ roznych modeli witazéw do studni.
Prawidtowy wybor wiazu jest uzalezniony gtéwnie
od zakresu jego stosowania i obcigzen obliczenio-
wych. Czesto studnie sg montowane tak, aby gérna
krawedz byta wyréwnana z powierzchnig ziemi lub
jezdni. W takim przypadku, wtaz powinien wytrzy-
mywaé pewne bezposrednie obcigzenia, zwigzane
na przyktad z ruchem samochodéw. System, kto-
ry jest najczesciej wykorzystywany, sktada sie z
ptyty betonowej w gornej czesci studni, osadzonej
na pierscieniowym oparciu. Zaletg takiej konstruk-
cji jest przekazanie obcigzenh nie na studnie, a na
grunt. Takie wlazy szczegdlnie dobrze sprawdzajg
sie przy budowie drég, poniewaz przykrywka wiazu
jest przymocowana w warstwie nawierzchni jezdnej
i potaczona teleskopowo ze studnig. W przypadku
osadzania wtaz przemieszcza sie wraz z nawierzch-
nig jedng wzgledem nieruchomej studzienki.

e

Whnetrze standardowej studzienki z odsadzka i schodkami

= d

LY

e

S

-

Rura Krah ze studzienkg ceglang
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Technologia taczenia
rur i ksztattek

Wszystkie rury Krah sg zakonczone kielichem i bo-
sym kohcem. Do montazu sg stosowane nastepuja-
ce metody potaczen rurowych:

t aczenie metodg elektrofuz;ji

Najpopularniejszy sposéb faczenia, poniewaz ruro-
ciag staje sie jednolitg konstrukcja. Spirala druciana
jest umieszczana w kielichu i nagrzewana za po-
mocg specjalnego urzadzenia zgrzewalniczego, a
nastepnie rury sg faczone czotowo (kielich i zweze-
nie). Laczenie rur w sposob elektrofuzyjny to prosta
i pewna metoda szybkiego montazu rur nawet w
bardzo waskich wykopach. Dodatkowe informacje
mozna znalez¢é w broszurze ,Technologia - zinte-
growane potaczenie elektrofuzyjne®.

Potaczenia zgrzewane typu ,V*

Rury i ksztattki sg taczone za pomoca wyttaczarki
zgrzewalniczej. Zewnetrzna strona czota rury po-
siada zaokraglone krawedzie, wskutek czego po-
wstaje spoina typu ,V* (klinowa). Dany sposéb nie
potrzebuje specjalnego przygotowania krawedzi
czotowych rur.

Zgrzewanie jest wykonywane zgodnie z norma
DVS 2207, czes¢ 4.

Zgrzewanie ekstruzyjne

Rury i/lub ksztattki sg tgczone za pomoca wytta-
czarki, zgrzewajacej ze sobg zwezenie i kielich
rury. Zgrzewanie moze by¢ wykonywane na ze-
whnatrz, wewnatrz lub metodg mieszang. Dana me-
toda jest najlepsza do zgrzewania rur niskocisnie-
niowych, szybow i wlazow.

Zgrzewanie jest wykonywane zgodnie z norma
DVS 2207, czesé 4.

Zgrzewanie stykowe metodg
zgrzewania kontaktowego

Rury i ksztattki sg fagczone za pomoca gtowicy apa-
ratu zgrzewalniczego. Konhce rur i ksztaltek pota-
czone stykowo. Dana metoda taczenia jest zaleca-
na wytacznie w przypadku rur i ksztattek o maksy-
malnej grubosci Scianki do 150 mm i $rednicy od
300 mm do 2500 mm

BZgrzewanie jest wykonywane zgodnie z nor-
ma DVS 2207, czes¢ 1.

®

XVPLNST



www.xvplast.pl

Rury i/lub kotnierze sg fgczone za pomocg stalowe-
go kotnierza i gumowej uszczelki. W zaleznosci od
rodzaju rury adapter kotnierzowy jest wykonywany
jako integralna czes$¢ rury lub osobno. Dana meto-
da tgczenia jest wykorzystywana gtéwnie do syste-
mow kolektorow Sciekowych na otwartym morzu i
do taczenia zbiornikdw miedzy soba. Zaletg danej
metody jest mozliwos¢ pdzniejszego demontazu ru-
rociggu.

tgczenie za pomocg
uszczelniacza

Dany sposob taczenia wykorzystuje kielich lub
zwezenie, a takze dodatkowg specjalng gumowg
uszczelke, ktéra jest montowana na kohcu zweze-
nia lub w kielichach rury lub ksztattki. Dana metoda
pozwala na pdézniejszy demontaz rurociggu. Mini-
malna dopuszczalna warto$¢ twardosci kielicha
i zwezki powinna by¢ zgodna z wymogami normy
prEN 13476 i wytrzymywac obcigzenia prEN 1277
i prEN 1053.

®
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Kielich ze zintegrowang spiralg zgrzewania
elektrofuzyjnego

Potaczenie kotnierzowe
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Zastosowanie

Dzieki swojej uniwersalnosci rury profilowane
Krah maja zastosowanie w wielu sferach dziatal-
nosci gospodarczej.

Systemy kanalizacji

Systemy kolektoréw, wykonane z rur profilowanych
Krah, sg stosowane od ponad 35 lat we wszystkich
branzach gospodarki komunalnej i przemystowe;.
Firma Krah AG proponuje nowoczesny i kompletny
system rur kanalizacyjnych z szybami, ksztattkami i
bezpiecznym systemem potgczen rurowych do pro-
jektowania i budownictwa.

Rurociag zrzutu

Dane rurociagi sg stosowane do zrzutu substanciji
ptynnych i gazopodobnych. Rury Krah posiadajg
szereg zalet, ktére wptywajg na tatwosé budowy i
uzytkowanie systemow rurowych. W$rdd nich moz-
na wymienic¢ takie cechy szczegdlne jak: elastycz-
nos¢ rurociggu, dzieki czemu osiggana jest opty-
malna zgodno$¢ systemow z zatozeniami projek-
towymi, mata waga, solidna technologia potaczen,
odpornos¢ na wpltyw wody morskiej, sztywnosé
dobrana odpowiednio do konkretnych warunkéw i
indywidualnie wybranego typu profilu.

Zbiorniki i rezerwuary

Do wykonania zbiornikéw poziomych i pionowych
najlepiej nadajg sie rury o profilowanych lub masyw-
nych $ciankach, wykonane z polietylenu lub polipro-
pylenu. Wykorzystanie rur Krah przewiduje szereg
zalet przy produkcji roznych specjalnych konstrukc;ji
(na przyktad, takich jak przewody kominowe, zbior-
niki na kompost i zbiorniki do mycia) dzieki zasto-
sowaniu réznych profili, wysokiej jakosci i precyzyj-
nego wykonania oraz dodatkowego zwiekszania
rozmiaru w przypadku koniecznosci.

Zbiorniki na wode deszczowg

W zbiorczym systemie kanalizacyjnym, zwtaszcza
zmieszanego typu, w zbiornikach moze by¢ prze-
chowywana deszczéwka, ktéra w pdzniejszym ter-
minie zostanie spuszczona do oczyszczalni $cie-
kow tak, aby jej nie przecigzaé. Ze wzgledu na to,
ze systemy rezerwuaréw sg wykonywane w ostat-
niej kolejnosci, to czesto wynika koniecznos¢ ich jak
najszybszego montazu. Zbiorniki Krah catkowicie
spetniajg te wymogi, gdyz sg dostarczane w postaci
gotowej do montazu. Oprécz tego, rury Krah cha-
rakteryzujg sie szeregiem zalet:

. kompaktowa konstrukcja, ktéra pozwala na
szybki montaz;
. stuprocentowa szczelnos¢ potaczen miedzy

réznymi elementami systemu, dzieki meto
dzie zgrzewania elektrofuzyjnego;

. gtadka i réwna powierzchnia wewnetrzna,
zapobiegajgca gromadzeniu sie osadu;
. mozliwo$¢ samooczyszczania.

Renowacja rur przy odnowieniu uszkodzonych sys-
teméw kanalizacyjnych metoda ,rura w rure” lub
Relining staje sie coraz czesciej stosowang tech-
nika. Rury Krah idealnie nadajg sie do renowaciji
uszkodzonych rur. Specyficzna sztywnosc¢ rury ob-
licza sie na podstawie wszystkich typodw obcigzen.
Rury Krah doskonale nadajg sie rowniez do bez-
wykopowej renowacji kanalizacji metodg reliningu
krotkiego. taczenie i spawanie rur odbywa sie w
tym przypadku w studzience. Po kazdym spawa-
niu rurocigg zostaje wciggniety do danego odcinka
starego kanatu robigc miejsce na kolejng rure. Do-
stepne sa rury o dtugosciach od 1m do 6 m. Takze
istnieje mozliwosé wykorzystania diuzszych (do 18
m), uprzednio przygotowanych poza stanowiskiem
roboczym. W przypadku rur o srednicy od DN 800
mozliwe jest ponadto wprowadzenie kolejno rur do
starego kanatu, a nastepnie ich zespawanie od we-

wnatrz.
®
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Wykorzystanie na wysypiskach

sSmieci

Firma Krah jest kompetentnym partnerem, dostar-
czajgcym elementy systemu drenazu i odgazowa-
nia wysypisk $mieci, wiele z ktérych zostaty wypo-
sazone w profilowane rury drenazowe i studzienki.
Krah okresla nowe standardy w zakresie ochrony
gruntow i wod gruntowych. Szyby drenazowe z sys-
temami kierowania sg dostepne w zakresie Srednic
do DN/ID 4000 mm.

Obszary specjalnego

zastosowania

Oprdécz ogolnie przyjetych obszaréw zastosowania,
rury Krah sg rowniez wtasciwe do stosowania przy
realizacji projektéw specjalnych, na przykiad takich
jak tunele itp. Ponadto, rury Krah sg szeroko stoso-
wane w systemach wentylaciji. Ich gléwng przewagg
nad tradycyjnymi rurami wentylacyjnymi ze stali jest
brak mozliwosci powstania korozji, co ma szczegél-
nie wazne znaczenie dla przemystu chemicznego i
biologicznego.

Wykorzystanie w przemysle

Bardzo wysokie wymogi sg stawiane do systemdw
rurociggéw przemystowych. Problematyczna w tym
zakresie jest aktywno$¢ chemiczna i wysoka tem-
peratura transportowanych substancji. Produku-
jemy rury z wysokiej jakosci surowca, odpornego
na wplywy substancji chemicznych o zwiekszonej
koncentracji. Inng zaletg zastosowania rur Krah w
tej branzy jest mozliwos¢ tgczenia rur sposobem
elekrtofuzyjnym, gwarantujgcym wysokg trwatosé
nie tylko poszczegodlnych rur, ale réwniez catego

systemu. @

Rurocigg morskiego spustu wody DN/ID 1800 mm

Rury wentylacji przemystowej

XVPLNST
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Montaz

Rury polipropylenowe réwniez potwierdzity swoje
wiasciwosci przy zastosowaniu ich w przemysle.

Transportowanie

Dzieki niskiej wadze transportowanie rur Krah jest
dosy¢ proste. Nalezy tylko przestrzegac¢ prostych
zasad przechowywania i prawidtowego uktadania
rur, chronigcych przed ich przemieszczaniem pod-
czas przewozu. W poszczegolnych przypadkach,
na przyktad przy przewozach kontenerowych, zale-
ca sie uwzglednienie ogolnej dtugosci i $rednicy rur
w celu jak najbardziej racjonalnego wykorz stania
miejsca.

Wytadunek i montaz

Do przenoszenia rur w warunkach produkcji wystar-
czajace jest zastosowanie dzwigu z 5-metrowym
wysiegnikiem. Nie ma potrzeby wykorzystania do-
datkowych urzadzen. Przewaznie rury mogg by¢
roztadowywane i przemieszczane do miejsca mon-
tazu za pomocg lekkiej koparki, ktora jest zawsze
obecna podczas ukfadania rur.

Sktadowanie

Rury i ksztattki nalezy przechowywa¢ na réwnym
podfozu. Niedopuszczalny jest kontakt z ostrymi
przedmiotami lub powierzchniami. Przy ukfadaniu
warstwy rur nalezy uktadaé naprzemiennie, czesci
muf (kielichdw) rur gérnego rzadu nie powinny doty-
ka¢ muf dolnego rzadu. W rzeczywistosci oznacza
to, ze kazda warstwa rur powinna mie¢ mozliwosé
obracania o 180 stopni.

Nalezy unika¢ rozwalcowywania rur, zwtaszcza przy
przechowywaniu ich w kilka warstw. Maksymalna
wysoko$¢ skladowania rur nie moze przekraczaé
czterech metrow.

Przyktad sktadowania rur Krah

Ze wzgledow bezpieczenstwa rury nalezy przecho-
wywac w warunkach, ktére zapobiegajg powstawa-
niu deformacji. W celu zapewnienia prawidtowego
podziatu obcigzen do sktadowania rur powinny by¢
wykorzystywane trzy ptaszczyzny wsparcia (na
przyktad, drewniane belki).

Technologia ukfadania rur Krah jest bardzo prosta.
Na dno uprzednio przygotowanego wykopu (ta-
kiego, jak w przypadku innych systeméw rur) sg
uktadane i wyréwnywane rury Krah. Poszczegdlne
czesci rurociggu sg tgczone z zastosowaniem od-
powiedniej metody wykonania potaczen rurowych,
w zaleznosci od konkretnego zadania projektowe-
go, Wykop nalezy zasypywac zgodnie z wymogami
obliczen statycznych. Generalnie montaz rurocia-
gow jest wykonywany zgodnie z wymogami norm
EN 1610.

§ciany

e

wykopu \\

Zasyp Gtebokosé

gtéwny — pokrycia
Zasyp hosessnnnend
poczatkowy S

Wypetnienie ____,|
boczne

wykopu

Poduszka-_|

Dno wykopu

Montaz rur Krah - zgodnie z wymogami EN 1610

®
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Dno wykopu

Zgodnie z wymogami, wszystkie systemy rur nale-
zy sprawdzi¢ na szczelnosé. Istniejg rézne rodzaje
proéb.

Jedna z préb polega na sprawdzeniu szczelnosci
czesci rurociggu miedzy dwoma szybami. Na kon-
cach segmentu poddawanego probie montowane
sg specjalne zaslepki o srednicy odpowiadajacej
Srednicy kolektora poddawanego proébie. Zaslepki
sg uszczelniane za pomocg przewodow powietrz-
nych. Nastepnie do sekcji o pewnym ci$nieniu no-
minalnym jest wpompowywana woda. Nadmierne
ci$nienie jest mierzone w ciggu pewnego odcinka
czasu — w taki sposéb sg uzyskiwane informacje o
szczelnosci w granicach segmentu poddawanego
prébie.

Alternatywg proby sekcyjnej jest poddanie prébie
tylko miejsca potaczenia (optymalne dla rur o $red-
nicy powyzej 600 mm), w tym przypadku zakfada
sie, ze srodkowy odcinek rury nie ma wyciekdw.
Urzadzenie do prob dziata na takiej samej zasadzie
jak przy prébie sekcyjnej, jedyna réznica jest zakres
przeprowadzanej proby.

Proces uktadania rur

XVPLNST
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Kontrola jakosci

Ogdlny system zarzgdzania jakoscig

Wysoka jakos$¢ rur i ich komponentow jest gtdwnym
kryterium dla wszystkich pracownikow firmy Krah
AG. W oparciu o zmieniajgce sie normy i standar-
dy miedzynarodowe firma Krah AG korzysta z catej
rozmaitosci metod sprawdzania jakosci. Caty pro-
ces produkcyjny jest czescig ogdlnego systemu za-
rzagdzania jakoscig. Rozrdznia sie dwa podstawowe
poziomy kontroli jakosci produkciji: wewnetrzny i ze-
wnetrzny (prowadzona przez strone trzecia).

Catg procedure wewnetrznej kontroli jako$ci mozna
podzieli¢ na trzy etapy:

Kontrola przedprodukcyjna

Surowce i wszystkie inne materiaty wykorzystywa-
ne przy produkcji sg kontrolowane pod wzgledem
wspétczynnika ptyniecia, wilgotnosci i gamy barw.
Z reguty kazda nowa dostawa materiatu podlega
kontroli przedprodukcyjnej. Wyniki wszystkich ba-
dah obowigzkowo rejestruje sie, analizuje i doku-
mentuje.

Kontrola na etapie produkcji

Podczas procesu produkcyjnego przeprowadzana
jest weryfikacja i dokumentacja poszczegdlnych
etapow procesu produkcji. Wykonywane sg najwaz-
niejsze pomiary, btedy personelu sg korygowane.

Kontrola poprodukcyjna

Produkt koncowy podlega sprawdzeniu pod wzgle-
dem jego zgodnosci wymaganiom projektowym i
wymaganiom klienta. Wyniki sg rejestrowane i udo-
kumentowane.

W celu poréwnania danych obliczen teoretycznych
z wynikami testow gotowej produkcji dokonuje sie
badanie sztywnosci obwodowej w oparciu o norme
DIN 16961 lub ISO 9969.

Kontrola jakosci to proces skomplikowany, wielo-
stronny i wysoko technologiczny. W zwigzku z tym
Krah AG przygotowat ksiege jakosci, gdzie opisane
zostaty system i procedury kontroli jako$ci produk-
cji oraz wszystkie niezbedne do tego urzadzenia.
Klient moze otrzymaé petng wiedze o metodach
kontroli jako$ci.

Oznakowanie

Sposdéb oznakowania rur zalezy od stosowanej
normy. Rury sg oznakowane w sposoéb ciagty w od-
stepach co najmniej 2 m oraz co najmniej jednym
oznaczeniem na jednej rurze.

Oznaczenie rur zawiera nastepujace dane: numer
normy, $rednica DN/ID, nazwa producenta, klasa
sztywnosci obwodowej (lub typ profilu), elastycz-
no$¢ obwodowa (RF30), rodzaj surowca.

Certyfikaty jakosci

Caty proces produkcyjny jest regularnie sprawdzany
przez niezalezne organy kontroli. Kontrola jakosci
produktu koncowego opiera sie na norme ISO 9000.
W wyniku przeprowadzonej kontroli do kazdej partii
rur dotgcza sie certyfikat jakosci: od najprostszego
(typ 2.2) do certyfikatu jakosci pierwszej klasy typu
3.1b zgodnie z norma europejskg EN 10204

®
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Oczywiste zalety

Wytrzymatosé
Takie zalety jak niskie koszty inwestycyjne i ponad 100-let-
ni okres uzytkowania obnizajg koszty eksploatacyjne.

Oszczednosé czasu
Oszczednosé czasu niezbednego na uktadanie lekkich i
elastycznych rur o dtugosci 6 metréw osiaga 30%.

Obstuga
Gtadka powierzchnia wewnetrzna znacznie obniza koszty
przegladéw miedzyeksploatacyjnych i czyszczenie rur.

Wiasciwosci hydrauliczne

Dzieki bardzo dobrym wiasciwosciom hydraulicznym,
mozliwe jest uzycie rur o mniejszych srednicach, w po-
réwnaniu z rurami z tradycyjnych materiatow.

Szczelnos¢ polaczen rurowych

Potaczenia rurowe charakteryzujg sie 100% szczelno-
Scig: catkowity brak proceséw eks- i infiltracji; zastoso-
wany system zgrzewania rur zapewnia dobry opdor wo-
bec negatywnego wpltywu, wywieranego przez korzenie
roslin.

Dlugosé
Standardowa 6 m dtugo$¢ zapewnia zmniejszenie ilosci
potaczen.

Zintegrowane potaczenia elektrofuzyjne
Kazda rura jest wyposazona w zintegrowang spirale zgrze-
wania elektrofuzyjnego.

Odpornos¢ na wptyw temperatury
Ewidencja danych projektowych zapewnia odpornosé rur
na wptyw temperatury w granicach od — 40° C do +80° C.

Ekologicznos¢
Wszystkie materiaty mogg by¢ poddane recyklingowi i po-
nownie wykorzystane w produkgiji.

Elastycznosé
Rury zachowujg szczelnos¢ nawet w przypadku ruchu
skat.

tatwosé zastosowania
Rury sg bardzo tatwe w uzyciu dzieki niewielkiej wadze i
mozliwosci szybkiego montazu.

Do opracowania katalogu wykorzystano zdjecia firmy Krah PIPES.
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Rury i ksztaitki do kanalizacji
wewnetrznych z PP

charakterystyka techniczna

Przedsiebiorstwo Instalplast KhV oferuje system
kanalizacji wewnetrznych z PP, przeznaczony do
montazu kanalizacji wewnetrznych w budownictwie
mieszkaniowym, zaréwno w budynkach wielomiesz-
kaniowych, jak i w domach jednorodzinnych, biurach,
szpitalach, laboratoriach, w budownictwie instalacji
przemystowych, a takze w rolnictwie. Dzieki neutral-
nosci biologicznej materiatu, z ktérego produkowane
sg wszystkie elementy kanalizacji, dany system jest
polecany do uzytkowania w przemysle spozywczym.
Rury i ksztattki sg produkowane z granulowanego po-
lipropylenu w kolorze szarym i biatym, jako$c¢ ktérego
potwierdza sie wprowadzonym w przedsiebiorstwie
systemem zarzadzania jakoscig 1SO 9001:2000.

Charakterystyka systemu

- odpornos$c¢ na scieki o statej wysokiej temperatu-
rze do 950C (chwilami do 1000C)

- odporno$¢ chemiczna na rdézne agresywne
zwigzki i substancje, znajdujace sie w $ciekach,
zarowno w gospodarczo-bytowych, jak i przemy-
stowych

- odpornos¢ na Scieranie, a takze idealne wtasci-
wosci hydrauliczne

- hermetycznos¢ potaczen, zapewniana fabrycznie
zmontowanymi uszczelkami wargowymi z obreczg
zaciskowg

- niewielka masa rur i ksztattek, ktéra utatwia trans-
portowanie i przy$piesza montaz.

XVPLNST
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Rozmiary rur do kanalizacji wewnetrznych z PP

) : diugosé
srednica wewnetrzna grubosé scianki diugosé kielicha wolnego
znamionowa DN klellcl_'la korica
[mm] ds min
érednica [mm] e e2 min e3 min A min C min L1 min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
32 32.3 1.8 1.6 1.0 24 18 42
40 40.3 1.8 1.6 1.0 26 18 44
50 50.3 1.8 1.6 1.0 28 18 46
110 110.4 2.7 2.4 1.5 36 22 58
Asortyment rury do kanalizacji wewnetrznych z PP
as’re_dnica grybosjé M ilogé szt.
Znamionowa $cianki e [kg/m] L [mm] kolor .
DN [mm] [mm] Opakowanie paleta
32 1.8 0.16 2000 biaty 12 576
32 1.8 0.16 1000 biaty 12 864
32 1.8 0.16 750 biaty 12 864
32 1.8 0.16 500 biafy 140 1120
32 1.8 0.16 315 biaty 140 1120
32 1.8 0.16 250 biaty 230 1840
40 1.8 0.20 2000 biaty 6 180
40 1.8 0.20 1000 biaty 6 300
40 1.8 0.20 750 biaty 6 300
40 1.8 0.20 500 biaty 40 320
40 1.8 0.20 315 biaty 50 400
40 1.8 0.20 250 biaty 60 480
50 1.8 0.26 2000 szary (bialy) 6 240
50 1.8 0.26 1000 szary (bialy) 6 384
50 1.8 0.26 750 szary (bialy) 6 384
50 1.8 0.26 500 szary (biaty) 56 448
50 1.8 0.26 315 szary (bialy) 80 640
50 1.8 0.26 250 szary (bialy) 88 704

®
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Rury i ksztaltki do kanalizacji wewnetrznych z PP

s’reqlnica grybos:é M L ilos¢ sztuk
zn;xl[c’:?;;va sc[l;r';l(]l ° [kg/m] fmm] folor opakowanie paleta
110 2.7 0.86 6000 szary 4 60
110 2.7 0.86 3000 szary 4 60
110 2.7 0.86 2000 szary 4 60
110 2.7 0.86 1000 szary 4 60
110 2.7 0.86 750 szary 4 120
110 2.7 0.86 500 szary 4 120
110 2.7 0.86 315 szary 15 120
110 2.7 0.86 250 szary 20 160
&
DN
Kolano
DN [mm] a L1 [mm] L2 [mm]

32 15° 41 40

30° 41 40

45° 41 40

67°.30° 41 40

87°.30° 41 40

40 15° 49 44

30° 49 44

45° 49 44

67°.30° 49 44

87°.30° 49 44

50 15° 58 50

30° 58 50

45° 58 50

67°.30° 58 50

87°.30° 58 50

110 15° 66 65

30° 66 65

45° 60 57

67°.30° 63 57

87°.30° 58 57
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Tréjnik 45° DN
DN [mm] DN1 [mm] L1 [mm] L2 [Mm] L3 [Mm]
32 32 42 40 40
40 40 44 44 44
50 50 56 50 50
110 50 72 65 50
110 72 65 65
Trojnik 67°30’
DN [mm] DN1 [mmMm] L1 [mm] L2 [Mmm] L3 [Mm]
32 32 42 40 40
40 40 44 44 44
50 50 56 50 50
110 50 72 65 50
110 72 65 65
(T —
Trojnik 87°30’ o
DN [mm] DN1 [mMm] L1 [mm] L2 [mM] L3 [mm]
32 32 42 40 40
40 40 44 44 44
50 50 56 50 50
110 50 72 65 50
110 72 65 65

®
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Czwornik jednoptaszczyznowy 67°

rozmiar DN [mm] DN1 [mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm]
50x50x50 50 50 56 50 50
110x50x50 110 50 72 65 50

110x110x110 110 110 72 65 65
Czwornik dwuptaszczyznowy 67°
rozmiar DN [mm] DN1 [mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm]
110x110x110 110 110 72 65 65
T f——
DN
Rewizja, czyszczak
DN [mm] DN1 [mm] L1 [mm] L2 [mm]
50 50 65 50
110 110 84 62
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D1

L1,

DN

A
!

Korek
DN [mmMm] DN1 [Mmm] DN1 [mm]
32 38 42
40 42 44
50 58 46
110 126 58
z
]
pd
Zl
L1 L2
Redukcja
DN [mm] DN1 [mMmm] L1 [Mmm] L2 [mm]
32 40 44 40
32 50 47 40
40 50 47 44
50 75 53 50
50 110 67 50
Z
T T B ]
L1
Mufa
DN [mm] L1 [mm]
32 85
40 90
50 100
110 131
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L1

DN

Mufa z ogranicznikiem

DN [mm] L1 [mm]
32 85
40 90
50 100
110 131

Uchwyt do rur PP

DN [mm] kolor

50 szary
110 szary

XVPLNST
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Rury 1 ksztattki do kanalizacji
zewnetrznych z PVC-U

charakterystyka techniczna

— rury typu lekkiego SN2, szereg S25

— rury typu $redniego SN4, szereg S20

— rury typu ciezkiego SN8, szereg S16.7

— a takze rury z wydtuzonym kielichem SN4 i SN8

— rury i ksztattki sg produkowane z mieszaniny, w sktad kto-
rej wchodzi zawiesinowy PVC-U, $rodki stabilizujace, barw-
niki oraz napetniacze

— do potgczenia rur i ksztaltek stosowane sg elastyczne
uszczelki, zamontowane fabrycznie w kielichach

— rury i ksztattki z PVC-U sg przeznaczone do budownictwa
sanitarnych, zlewowych, przemystowych i innych systeméw
kanalizaciji

— rury z wydtuzonym kielichem sg stosowane, w szczegodl-
nosci, na terenie wyrobisk gorniczych, w budownictwie dro-
gowym itd.

XVPLNST
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Rozmiary rur kanalizacyjnych z PVC-U

110 + 0.3 110.4 58 201 58 113
160 + 0.4 160.5 74 214 74 123
200 + 0.5 200.6 90 226 90 133
250 + 0.5 250.8 125 265 125 167
315 + 0.6 316.0 158 272 158 171
400 + 0.7 401.2 178 291 178 188

DN 1

Rury kanalizacyjne z PVC-U SN2, S25

160 + 0.4 3.2 + 0.6 2.41 315
160 + 0.4 3.2 + 0.6 500
160 + 0.4 3.2 + 0.6 1000
160 + 0.4 3.2 + 0.6 2000
160 + 0.4 3.2 + 0.6 3000
160 + 0.4 3.2 + 0.6 4000
160 + 0.4 3.2 + 0.6 5000
160 + 0.4 3.2 + 0.6 6000
200 + 0.5 3.9 + 0.6 3.78 500
200 + 0.5 3.9 + 0.6 1000
200 + 0.5 3.9 + 0.6 2000
200 + 0.5 3.9 + 0.6 3000
200 + 0.5 3.9 + 0.6 4000
200 + 0.5 3.9 + 0.6 5000
200 + 0.5 3.9 + 0.6 6000

XVPLNST
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Srednica znamionowa grubosé Scianki masa 1 mb L [mm]
DN [mm] e [mm] [kg]
250 + 0.5 4.9 + 0.7 5.81 2000
250 + 0.5 4.9 + 0.7 3000
250 + 0.5 4.9 + 0.7 6000
315 + 0.6 6.2 + 0.9 9.22 2000
315 + 0.6 6.2 + 0.9 3000
315 + 0.6 6.2 + 0.9 6000
400 + 0.7 7.9 + 1.0 15.00 2000
400 + 0.7 7.9 + 1.0 3000
400 + 0.7 7.9+ 1.0 6000
Rury kanalizacyjne z PVC-U SN4, S20
Srednica znamionowa grubosé Scianki masa 1 mb L [mm]
DN [mm] e [mm] [kg]
160 + 0.4 4.0 + 0.6 2.89 500
160 + 0.4 4.0 + 0.6 1000
160 + 0.4 4.0 + 0.6 2000
160 + 0.4 4.0 + 0.6 3000
160 + 0.4 4.0 + 0.6 6000
200 + 0.5 4.9 + 0.7 4.52 500
200 + 0.5 4.9 + 0.7 1000
200 + 0.5 4.9 + 0.7 2000
200 + 0.5 4.9 + 0.7 3000
200 + 0.5 4.9 + 0.7 4000
200 + 0.5 4.9 + 0.7 5000
200 + 0.5 4.9 + 0.7 6000
250 + 0.5 6.2 + 0.9 7.04 2000
250 + 0.5 6.2 + 0.9 3000
250 + 0.5 6.2 + 0.9 6000
315 + 0.6 7.7 + 1.0 11.11 2000
315 + 0.6 7.7 + 1.0 3000
315 + 0.6 7.7 + 1.0 6000
400 + 0.7 9.8 + 1.2 17.90 2000
400 + 0.7 9.8 + 1.2 3000
400 + 0.7 9.8+1.2 6000

®
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Rury kanalizacyjne z PVC-U SN8, S16,7

s’rednic[:,aNz;r':m;onowa grub:s;; ,s;;:;anki masa 1 mb [kg] L [mm]
110 + 0.3 3.2 + 0.6 1.64 500
110 + 0.3 3.2 + 0.6 1000
110 + 0.3 3.2 + 0.6 2000
110 + 0.3 3.2 + 0.6 3000
110 + 0.3 3.2 + 0.6 4000
110 + 0.3 3.2 + 0.6 5000
110 + 0.3 3.2 + 0.6 6000
160 + 0.4 4.7 + 0.7 3.50 500
160 + 0.4 4.7 + 0.7 1000
160 + 0.4 4.7 + 0.7 2000
160 + 0.4 4.7 + 0.7 3000
160 + 0.4 4.7 + 0.7 4000
160 + 0.4 4.7 + 0.7 5000
160 + 0.4 4.7 + 0.7 6000
200 + 0.5 5.9 + 0.8 5.48 500
200 + 0.5 5.9 + 0.8 1000
200 + 0.5 5.9 + 0.8 2000
200 + 0.5 5.9 + 0.8 3000
200 + 0.5 5.9 + 0.8 4000
200 + 0.5 5.9 + 0.8 5000
200 + 0.5 5.9 + 0.8 6000
250 + 0.5 7.3 + 1.0 8.52 2000
250 + 0.5 7.3+ 1.0 3000
250 + 0.5 7.3 + 1.0 6000
315 + 0.6 9.2 + 1.2 13.50 2000
315 + 0.6 9.2 +1.2 3000
315 + 0.6 9.2 + 1.2 6000
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&

W

Z1

L1

DN

Kolano
DN[mmM] a Z1 [mMm] Z2[mm] L1 [mm] L2[mMmMm]
110 15° 9 22 62 57
30° 17 29 61 57
45° 27 39 61 56
67°30" 41 53 62 56
87°30" 59 69 62 57
160 15° 14 28 82 72
30° 25 40 82 72
45° 67 50 82 72
67°30" 60 74 82 74
87°30" 84 100 83 74
200 15° 18 35 100 86
30° 30 49 100 86
45° 46 64 100 84
67°30" 73 88 100 86
87°30" 105 122 100 85
250 15° 19 40 134 103
30° 37 59 134 103
45° 58 80 135 101
87°30" 132 154 136 103
315 15° 23 52 144 120
30° 47 74 144 118
45° 73 100 144 118
87°30" 166 192 144 112
400 15° 83 80 175 175
30° 65 98 165 140
45° 91 126 165 140
87°30' 211 244 160 140

®
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L2

Z2

Z1

L1

Tréjnik 45°
DN[mmM] DN1[mm] Z1[mmMm] Z2[mm] Z3[mMmM] L1[mm] L2[mmMm] L3 [mm]
110 110 27 143 143 65 56 59
160 110 2 168 176 82 74 56
160 160 38 205 205 83 71 71
200 110 17 191 200 100 86 56
200 160 18 228 232 100 86 74
200 200 45 251 251 100 85 85
250 110 -37 206 228 217 98 50
250 160 2 250 261 131 103 74
250 200 24 275 280 134 103 86
250 250 57 311 311 134 101 104
315 110 -66 240 272 230 110 50
315 160 33 289 306 144 114 75
315 200 5 317 337 144 114 85
315 250 28 335 344 156 114 99
315 315* 73 392 392 144 114 114
400 110 -130 450 435 165 170 65
400 160 69 319 385 165 170 95
400 200 50 355 435 165 180 105
400 250 35 440 445 165 180 130
400 315 73 480 530 160 170 135
400 400 170 510 535 165 175 170

S ——

2 |

5 Z3| L3
P DN

Rewizja
DN[MmM] DN1[mm] Z1[mm] Z22[mMmMm] L1[mMm] L2[mm]

110 110 59 69 60 55
160 110 83 99 85 72
200 200 105 119 100 86
250 250 120 152 135 101
315 315 166 185 146 114
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DN
Trojnik 87°30°
DN[mMm] | DN1[Mmm] Z1[mm] Z2[mm] Z3[Mm] L1[mm] L2[Mmm] L3[mm]

110 110 59 69 69 60 55 55
160 110 59 69 48 81 74 57
160 160 76 98 98 88 74 74
200 110 61 67 106 113 79 49
200 160 105 119 115 80 86 74
200 200 105 119 119 100 86 86
250 110 90 100 132 144 99 51
250 160 90 100 134 117 126 85
250 200 132 143 136 123 120 116
250 250 120 152 152 135 101 101
315 160 93 104 164 130 138 87
315 200 166 178 170 128 140 106
315 250 166 178 174 128 140 110
315 315 166 185 174 146 114 114
400 160 120 205 135 215 160 87
400 200 145 240 145 215 175 104
400 315 186 227 260 180 145 125
400 400 250 270 230 215 175 175

_ 3

(m]

L1 Z L2
Redukcja ekscentryczna
DN[mmMm] DN1[mm] Z[mm] L1[mm] L2[mm]
110 160 43 56 82
160 200 39 74 100
200 250 39 96 134
250 315 64 103 144
315 400 88 118 156

®
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Mufa
- oNpew [ uipew ]
110 124
160 174
200 217
250 254
315 297
400 325

Mufa z ogranicznikiem

DN

110 60 124
160 85 174
200 106 217
250 123 254
315 144 297
400 160 325

Korek
110 126 38
160 180 49
200 223 59
250 282 90
315 350 93
400 440 95
500 558 120
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Rury PE HD 80
i PE HD 100
do gazociqgow

Charakterystyka techniczna

Przedsiebiorstwo Instalplast KHV produkuje:
— rury i ksztaltki segmentowe do gazociggéw Su-
rowcem do produkcji rur gazowych jest polietylen

wysokiej spoistosci PE HD klasy PE 80 i PE 100.

Odcinki rur mozna taczy¢ w nastepujacy sposob:

— zgrzewanie doczotowe
— zgrzewanie z uzyciem elektromuf.
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zl | e
v |
|
|
Rury gazowe z PE HD 80
PE HD 80
srednica SDR 17,6 SDR 11
zewnetrzna
dn [mm] grubosé Scianki e masa 1 mb grubosé Scianki e masa 1 mb
[mm] [kg] [mm] [kg]
25 + 0.3 3.0 + 0.4 0.20
32 + 0.3 3.0 + 0.4 0.26
40 + 0.4 >3.7 + 0.5 0.41
50 + 0.4 4.6 + 0.6 0.63
63 + 0.4 5.8 + 0.7 1.00
75 + 0.5 4.3 + 0.6 0.92 6.8 + 0.8 1.40
90 + 0.6 5.2 + 0.7 1.33 8.2+ 1.0 2.02
110 + 0.7 6.3 + 0.8 1.97 10.0 + 1.1 3.02
125 + 0.8 7.1 +0.9 2.53 11.4 + 1.3 3.91
140 + 0.9 8.0 + 0.9 3.19 12.7 + 1.4 4.88
160 + 1.0 9.1 + 1.1 4.14 14.6 + 1.6 6.40
180 + 1.1 10.3 + 1.2 5.27 16.4 + 1.8 8.09
200 + 1.2 11.4 + 1.3 6.49 18.2 + 2.0 9.98
225+1.4 12.8 + 1.4 8.19 20.5 + 2.2 12.65
250+ 1.5 14.2 + 1.6 10.10 22.7 + 2.4 15.57
280 + 2.6 16.0 + 1.7 12.74 25.4 + 2.7 19.51
315 + 2.9 17.9 + 1.9 16.04 28.6 + 3.0 24.71
355 + 3.2 20.2 + 2.2 20.40 32.3 + 3.4 31.45
400 + 3.6 22.8 + 2.4 25.95 36.4 + 3.8 39.93
450+ 4.1 25.6 + 2.7 32.78 41.0 + 4.4 50.59

®
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Rury i ksztattki
do wodociggow z
PVC-U

Charakterystyka techniczna

Przedsiebiorstwo Instalplast KHV produkuje:

— rury cisnieniowe z kielichem do sieci wodociggowych
— rury ci$nieniowe z wydtuzonym kielichem,
przeznaczone do sieci wodociggowych na terenie
wyrobisk gorniczych

— ksztattki cisnieniowe do sieci wodociggowych

— rury i ksztattki sg produkowane z mieszaniny, w
sktad ktorej wchodzi zawiesinowy PVC-U, srodki
stabilizujace, barwniki, napetniacze

— rury i ksztattki PVC-U sg przeznaczone, przede
wszystkim, do budownictwa sieci wodociggowych do
wody pitnej, Sciekow kanalizacyjnych i innych ptynow
— rury z wydtuzonym kielichem sg stosowane, w
szczegolnosci, na terenie wyrobisk gérniczych

— do potaczenia rur stosowane sg uszczelki z
elastomeru, fabrycznie zamontowane w kielichach.
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DNA1

Wymiary rur cisnieniowych z PVC-U

g . minimalna dfugosc kielicha dfugos¢ montazowa
) Srednica ;
nominalnej rozmiar
kielicha wewnetrzna L
kielicha T [mm] t [mm] M [mm] m [mm] i
DN DN 1 kielich kielich kielich kielich
[mm] [mm] normalny wydfuzony normalny wydtuzony
110 +0.4 110.5 104 215 104 128 6000
160+ 0.5 160.6 119 230 119 138 6000
225+ 0.7 225.8 136 244 136 151 6000
315+ 1.0 316.1 160 274 160 173 6000
400+ 1.2 401.3 178 291 178 188 6000
Rura cisnieniowa z PVC-U PN6,0 SDR41
Srednica znamionowa grubosé Scianki masa 1 mb

DN [mm] e [mm] [kg]

110 + 0.4 2.7 + 0.5 1.35

160 + 0.5 4.0 + 0.6 2.91

225 + 0.7 5.5 + 0.8 5.62

315 + 1.0 7.7 + 1.0 11.02

400 + 1.2 9.8 + 1.2 17.81
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Rura cisnieniowa z PVC-U PN10 SDR26

Srednica znamionowa grubos¢ Scianki masa 1 mb
DN [mm] e [mm] [kg]
110 + 0.4 4.2 + 0.7 2.07
160 + 0.5 6.2 + 0.9 4.44
225 + 0.7 8.6 + 1.1 8.67
315 + 1.0 12.1 +1.5 17.07
400 + 1.2 15.3 + 1.8 27.41
L L |
1 Z
z
Z|- S I Y I -

Mufa dwukielichowa z PVC-U

DN [mm] L [mm] z [mm] masa [kg]
110 300 50 0.79
160 370 80 2.02
225 470 130 5.10
315 600 230 12.63
400 750 290 25.60

®
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Zd 2q
N L
3 i1
= o [T z
tuk jednokielichowy z PVC-U
DN [mm] = '°":i7,z ,f,;"“'t” Limm] Zd[mm] masa [kg]
110x11° 300 110 110 1.19
110x22° 140 120 1.32
110x30° 120 155- 1.45
110x45° 120 180 1.58
110x90° 190 380 2.83
160x11° 700 170 135 3.27
160x22° 180 180 3.81
160x30° 200 195 4.09
160x45° 240 250 4.91
160x90° 340 500 8.18
225x11° 900 180 260 9.77
225 x 22° 180 310 10.86
225 x 30° 200 400 13.03
225 x 45° 300 450 15.20
225 x 90° 350 875 24.98
315x11° 1300 420 485 33.68
315x22° 420 585 37.89
315x30° 450 670 42.10
315x45° 590 700 46.31
315x90° 600 1095 63.15
400x11° 2000 500 620 68.26
400 x 22° 500 720 75.09
400 x 30° 500 795 80.21
400 x 45° 500 845 83.62
400 x 90° 500 1970 160.41
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Srednica znamionowa
DN [mm] DN1 [mm] L [mm] masa [kg]
110 100 153 2.12
160 150 176 4.23
225 200 218 8.32
Krociec z PVC-U FNP (z wolnym kotnierzem stalowym)
Srednica znamionow
DN [mm] a DN1 [mm] L [mm] masa [kg]
110 100 135 2.02
160 150 154 4.05
225 200 335 8.12
Z
o
Tréjnik z PVC-U ANPL (z gwintem wewnetrznym)
$redni i al
""L’fﬂ;ﬂ}mw DN1 [mm] L [mm] Z [mm Z1 [mm] masa [kg]
90 1.5" 295 65 70 1.06
110 2" 340 93 85 2.02
160 2" 375 93 107 4.12

®
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DN 1

Trojnik z PVC-U FNP (z wolnym kotnierzem stalowym)

Srednica
zZnamionowa DN1 [mm] L [mm] Z [mm] Z1 [mm] masa [kg]
DN [mm]
90 80 335 100 160 1.34
110 80 347 107 170 2.29
110 100 372 130 180 2.45
160 80 385 110 200 4.60
160 100 452 168 210 4.81
160 150 455 193 230 5.20
225 150 530 192 272 9.38
225 200 580 242 282 10.20
Trojnik kielichowy z PVC-U
Srednica
znamionowa DN1 [mm] L [mm] Z [mm] Z1 [mm] masa [kg]
DN [mm]
110 90 350 120 172 2.43
110 110 350 120 189 2.36
160 90 418 140 191 4.32
160 110 418 140 198 4.61
160 160 452 174 245 6.10
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Rury PE HD 80 dla wodociggow
i kanalizacji cisnieniowej.
Ztaczki mechaniczne z
polietylenu do wodociagow

Charakterystyka techniczna

Przedsiebiorstwo Instalplast KHV produkuje:
— rury i ksztattki segmentowe z PE HD 80, przeznaczone do

& budownictwa sieci wodociggowych, sieci kanalizacyjnych, a
takze sieci przesytowych dla agresywnych ptynéw.
Odcinki rur w zaleznosci od $rednicy i przeznaczenia mozna
taczy¢ w nastepujacy sposob:
— zgrzewanie doczotowe

— zgrzewanie z uzyciem elektromuf

— za pomocg ztaczek zaciskowych

— ztgczki mechaniczne sg wykorzystywane do potaczenia
systemow wodocigagowych

— zlaczki mechaniczne sg produkowane z wysokiej jakosci
polietylenu

=
% G5

[
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S

LY

®

XVPLNST




www.xvplast.pl

Rury cisnieniowe z PE HD 80

140 +0.9

180+1.1

225+1.4

280+1.7

355 +2.2

450 +2.7

6.7 +0.8

8.6+1.0

10.8+1.2

13.4+1.5

16.9+1.8

21.5+2.3

2.70

4.46

7.00

10.81

17.29

27.87

8.3+1.0

10.7+1.2

13.4+1.5

16.6+1.8

21.1 +2.3

26.7 +2.8

32 +0.3 2.0+0.3 0.18
50 +0.4 2.4 +0.4 0.35 3.0+0.4 0.43
75 +0.5 3.6 +0.5 0.78 4.5 +0.6 0.96
110+0.7 5.3 +0.7 1.68 6.6 +0.8 2.06

3.30

5.47

8.55

13.19

21.26

34.10

®
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Rury cisnieniowe z PE HD 80

25 +0.3 2.0 +0.3 0.14 2.3 +0.4 0.16

40 +0.4 3.0 +0.5 0.33 3.7+0.5 0.41

63 +0.4 4.7 +0.6 0.83 5.8 +0.7 1.00

90 +0.6 6.7 +0.8 1.68 8.2+1.0 2.02

125+0.8 9.2+1.1 3.21 11.4+1.3 3.91

oo | sews | s | raewe | oas

200+1.2 14.7+1.6 8.22 18.2+2.0 9.98

250+1.5 18.4+2.0 12.86 22.7 +2.4 15.57

315+1.9 23.2 +2.5 20.42 28.6 +3.0 24.71

400 +2.4 29.4 +3.1 32.87 36.3 +3.8 39.83

Ziaczki mechaniczne z polietylenu do wodociggow
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Ztaczki mechaniczne z polietylenu do wodocigagow

25x20 20x25x20 20x1/2 20x1/2
32x20 25x20x25 20x3/4 20x3/4
32x25 25x32x25 25x1/2 25x1/2
40x20 32x20x32 25x3/4 25x3/4
40x25 32x25x32 25x1 25x1
40x32 40x20x40 32x3/4 32x3/4
50x25 40x25x40 32x1 32x1
50x32 40x32x40 32x1 1/4 32x1 1/4
50x40 50x25x50 40x3/4 40x3/4
63x32 50x32x50 40x1 40x1
63x40 50x40x50 40x11/4 40x11/4
63x50 63x32x63 40x11/2 40x11/2
75x50 63x40x63 50x1 1/4 50x1 1/4
75x63 63x50x63 50x11/2 50x11/2
90x63 75x50x75 50x2 50x2
90x75 75x63x75 63x11/2 63x11/2
110x90 90x75x90 63x2 63x2
- 110x90x110 75x21/2 75x21/2
- - 90x3 90x3
- - 110x4 110x4
20x1/2 20x1/2 20x1/2 20x1/2
20x3/4 20x3/4 20x3/4 20x3/4
25x1/2 25x1/2 25x1/2 25x1/2
25x3/4 25x3/4 25x3/4 25x3/4
25x1 25x1 25x1 25x1
32x3/4 32x3/4 32x1/2 32x1/2
32x1 32x1 32x3/4 32x3/4
32x1 1/4 32x1 1/4 32x1 32x1
40x3/4 40x3/4 32x1 1/4 32x1 1/4
40x1 40x1 40x3/4 40x3/4
40x1 1/4 40x1 1/4 40x1 40x1
40x11/2 40x11/2 40x1 1/4 40x1 1/4
50x1 1/4 50x1 1/4 40x1 1/2 40x1 1/2
50x11/2 50x11/2 50x1 50x1
50x2 50x2 50x1 1/4 50x1 1/4
63x1 1/2 63x1 1/2 50x1 1/2 50x1 1/2
63x2 63x2 50x2 50x2
75x2 75x2 63x1 1/2 63x1 1/2
75x2 1/2 75x2 1/2 63x2 63x2
90x2 1/2 90x2 1/2 75x2 75x2
90x3 90x3 75x2 1/2 75x2 1/2
110x3 110x3 90x2 1/2 90x2 1/2
110x4 110x4 90x3 90x3
- - 110x3 110x3
- - 110x4 110x4

®
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System rynnowy z PVC-U

Charakterystyka techniczna

Przedsiebiorstwo Instalplast KHV produkuje sys-
tem rynnowy o przekroju pétokragtym.
System rynnowy sktada sie z rynny, rury spustowej i
odpowiednio dobranych ksztattek. Do potaczenia ry-
nien stuzg ztaczki z fabrycznie wklejonymi uszczel-
kami wargowymi; rynny, rury spustowe i ksztattki sg
produkowane z mieszanin, w sktad ktérych wcho-
dzi:
— PVvC-U
— $rodki stabilizujgce
— barwniki, odporne na dziatanie promieni ultrafio-
letowych
— modyfikatory
System rynnowy jest dostepny w dwéch kolorach:
brazowy, biaty
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Rynna

brazowy

Zigczka rynny

brazowy

C
A
B

A B (o4 brazowy biaty

Lej spustowy

Korek zewnetrzna (lewa, prawa)

A brazowy biaty
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brazowy

Naroznik rynny wewnetrzny 90°

A B brazowy biaty

B
A
C
Wspornik rynny
(o5 brazowy
B
C
Uchwyt do rynny metalowy :‘
A B (o3 brazowy biaty

®
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Rura spustowa
brazowy

Kolano 60°
brazowy
Mufa
y:| brazowy biaty
A
Uchwyt do rury

A brazowy biaty
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Rury drenarskie z PVC-U

Rury drenarskie PP produkcji Instalplast-KhV

Rury drenazowe wyprodukowane przez Instalplast KHV sg wykorzystywane w budownictwie do obnizenia wilgot-
nosci gruntéw i odprowadzania wody.

Rury drenarskie karbowane sg produkowane z polichlorku winylu (PVC-U) z zastosowaniem nowoczesnych za-
granicznych urzadzen marki Cincinnati i Unicor metodg ekstruzji.

Dzieki karbowanej Sciance zwiekszana jest odpornos¢ rury na obcigzenie. Rury drenarskie z PVC-U sg dostepne
w kolorze zo6itym o srednicy 50 mm, 110 mm i nawijane w kregi po 50 metréw. Ponadto firma Instalplast KHV
oferuje petny zakres ksztattek do tgczenia systemoéw drenazu.

Szczegdlnie wazng zaleta rur karbowanych z PVC-U jest ich mata masa, dzieki czemu transportowanie i uktada-
nie rur jest znacznie tansze i szybsze.
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Rury z PVC-U
do studni gtebinowych z gwintem

Rury obsadowe z PVC-U sg przeznaczone do budowy studni gtebino-
wych, a takze studni technologicznych przesytowych dla roztworéw, na
ktére materiat PVC-U jest odporny chemicznie.

Stosowanie rur obsadowych PVC-U jest podyktowane przez wspotcze-
sne wymogi dotyczace jakosci wody pitnej. Budowa studni z zastosowa-
niem rur PVC-U pozwala unika¢ zanieczyszczenia wod podziemnych, a
takze dzieki zmniejszonej $rednicy w poréwnaniu ze zwyczajnymi rura-
mi stalowymi, zwieksza szybko$¢ prac montazowych.

Srednice rur obsadowych: 125 mm i 140 mm

Zalety rur obsadowych PVC do studni:

— Okres uzytkowania ponad 50 lat

— Odpornos¢ na korozje

— Odpornos¢ chemiczna

— Niewielka masa w potaczeniu z wysokg trwatoscig mechaniczng
— Walory higieniczne

— Absolutna hermetycznos¢ i niezawodnos¢ potaczen gwintowych
— Niski koszt montazu

XVPLNST
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Waz ogrodowy

Waz ogrodowy - to produkt dwuwarstwowy, przy wytworstwie ktérego stosuje sie spozywczy PVC z cze-
Sciowym zbrojeniem nicig poliamidowa.
Weze ogrodowe wystepujg w ponizszych rozmiarach: 5/8”, 3/4” , 17 .

Zakres zastosowania wezy ogrodowych jest dosy¢ szeroki. Najszerzej stosowane sg w systemach nawad-
niajgcych do nawadniania sadéw i ogrodow. Ponadto, moga by¢ one stosowane do transportowania wody
i roztworéw wodnych w celach spozywczych, pielegnacji trawnikéw i zielehcdw miejskich, a takze do mycia
samochodéw.

Wysoka jako$¢ stosowanych materiatéw i sprze-
tu wplywa na dlugotrwaty termin wykorzystania
wyrobow i ich odporno$¢ na uszkodzenia me-
chaniczne. Sg one odporne na ztamanie przy
wyginaniu, rozcigganiu, zwijaniu oraz na czynniki
chemiczne i atmosferyczne.

Nalezy unika¢ dilugotrwatego przechowywa-
nia wyrobéw na otwartym stoncu i pod ciezkimi
przedmiotami; chroni¢ wyroby przed gryzoniami,
robactwem i niektérymi substancjami. Pozwoli to
unikngg¢ ich przedwczesnego zuzycia.

Zlacza gumowe

110/124 czarny 10

50/40 czarny 20

50/25 czarny 20

©0

®
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Odpornosé rur polimerowych na agresywne srodowiska
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Symbol

Uwagi

1. Substancje chemiczne, ktére zazwyczaj nie wptywajg na wiasciwosci plastyku bez obcigzenia, moga
spowodowac¢ catkiem inne zachowanie (na przykfad, pekniecia, naprezenie) przy naprezeniach termicznych
lub mechanicznych (takich jak state cisnienie wewnetrzne lub cykliczne obcigzenie albo naprezenie termicz-
ne). Informacje dotyczace trwatosci chemicznej w stanie nienaprezonym nie mogg by¢ wykorzystywane w
przypadku, gdy rura plastikowa jest poddawana dziataniu statych lub cyklicznych naprezen mechanicznych
lub termicznych.

2. Jesli na rure plastikowg zostato natozone obcigzenie mechaniczne lub termiczne albo zachodzi wspét-

dziatanie kilku substancji chemicznych, nalezy przeprowadzi¢ reprezentatywne doswiadczenia w warunkach
maksymalnie zblizonych do naturalnych.
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